
  

 
 

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

  



  

 
 

  



  

 
 

 
 

 

رد فضا و تجهيزات  استاندا

تحصيلي گروه
مواد و فرآوري :   

متالورژيرشته :   

 

 

 

0011تاريخ اعتبار:   



  

 
 

 

  



  

 
 

 

عي ((ن ليسَ لِلاِنسانِ اِلاّ ما سَ))و اِ  

 93آيه نجمسوره 

 و

 :602قدسي از پيامبر در ارشاد القلوب ص حديث 

 عبادت  ده جز دارد كه  نُه دهم كار و تلاش براي  روزي حلال است

 

 

 

 اصل بيست و هشتم

ن مايل است و مخالف اسلام و مصالح عمومي و حقوق ديگران نيست برگزيند. دولت موظف است با رعايت نياز جا عه به م هر كس حق دارد شغلي را كه بدا

كان اشتغال به كار و شرايط مساوي را برا ي احراز مشاغل ايجاد نمايد.مشاغل   گوناگون براي همه افراد ام



  

 
 

 

 

ما نباید دستمان را به دیگری دراز کنیم برای اموری که کشورمان محتاج است. ارزش کار 

در  اش کرد با زمانهای سابق. رسول اللّهشود مقایسهشما امروز ارزش یک امری است که نمی

ها داشته است ـ در آن محیط، دست آن محیط، ممکن است ـ که توجه، لابد توجه به همۀ محیط

کنند، کف دست کارگر و محل کار را بوسیده تا ارزش کار را کارگر را آن طور که نقل می

در تاریخ عرضه کنند. و ما مفتخریم و شما و همه مفتخرند به اینکه یک همچو نشانی پیغمبر 

 است. شما دادهاکرم به 

 ره الشّریف(قدس سّامام خمینی )



  

 
 

 

 دنبال باید که است ایحرفه و فنی مدارس قضیه همین ، خوب بسیار کارهای جمله از واقعاً

 شده تحمیل روش آن دنبال و بشوند کار بازار وارد زودتر و بیایند واقعاً هابچه بشود،

 .است مهم چیزهای آن از یکی هم این نباشد، گراییمدرك دروغین

 

 (العالی مدظله) رهبری معظم مقام

 

 

 

 



  

 
 

 پيشگفتار

های آموزشی از قبیل نیروی انسانی، نظامای مستلزم فراهم آوردن زیرهای فنی و حرفههای درسی آموزشاجرای برنامه

ها ملی مربوط به سیاستبرنامه درسی  41در بند  مدیریت و راهبری، تجهیزات، فضا، منابع مالی و پژوهش و ارزشیابی است.

های مؤثر در تحقق سند تحول بنیادین و الزامات اجرایی آمده است؛ اجرای برنامه درسی ملی به عنوان یکی از زیرنظام

های آموزش و پرورش و در چارچوب مفاهیم و راهکارهای سند تحول بنیادین آموزش و پرورش مستلزم اتخاذ سیاست

در جزء هشتم از این بند  های فنی و تخصصی می باشد.ن شرایط، امکانات، منابع و زیرساختکارآمد و اثر بخش، فراهم آورد

 ای تأکید شده است.های فنی و حرفهنیز به تجهیز کارگاه

رد ای، استانداریزی درسی و آموزشی فنی و حرفههای توسعه دفتر و در ادامه فرآیند برنامهبر این مبنا مطابق با برنامه

درسی رشته تحصیلی دوره سه ساله هنرستان ارگاهی، آزمایشگاهی و کلاسی با استناد به تهیه و تدوین برنامهتجهیزات ک

ای در دفتر تدوین و پس از تصویب سازمان پژوهش و حرفه –ریزی و تألیف برای هر رشته تحصیلی توسط شوراهای برنامه

 ریزی آموزشی ابلاغ گردید.برنامه

 درسی و آموزشی فنی و مهارتیریزی فرآیند برنامه

 

های موجود، در تدوین این استاندارد استفاده از اطلاعات فضا و تجهیزات موجود در به منظور استفاده از ظرفیت

ز از توجه به ها برای پرهیهای کشور به عنوان یک اصل مورد توجه واقع شده است. همچنین در تدوین استانداردهنرستان

شود با در های تجاری صرف نظر شده است و توصیه مییک محصول خاص و به منظور حمایت از تولید ملی از ارائه نشان

 نظر گرفتن کیفیت و استانداردهای عنوان شده تجهیزات تهیه شود.

تحلیل تکالیف کاریتحلیل حرفهطراحی مفهومی حرفهفهحر/ نیازسنجی شغلی
گی  تدوین استاندارد شایست

حرفه

طراحی مفهومی استاندارد 

ارزشیابی حرفه
کردتحلیل استاندارد عملگروه بندی کارها

تدوین استاندارد  

ارزشیابی کارها

بی  تدوین استاندارد ارزشیا

حرفه

 )دنیای کار(

طراحی مفهومی برنامه های درسی    

...(اهداف دوره ، چهارچوب راهنما و )
حرفه ها،  )نیازسنجی آموزشی 

...(مشاغل، شایستگی عمومی و 

/                     انتخاب حرفه 

وظایف و کارها

طراحی گروه و رشته  

(یلیبارشته و گروه تحص)تحصیلی 

تهیه و تدوین راهنمای

برنامه درسی

های  شایستگی/ تعیین اهداف

دروس/ جزء پیمانه ها

ات  تعیین رئوس محتوا و الزام

دروس/ پیمانه ها 

طراحی فعالیت ها و 

تجارب یادگیری

ابی  تدوین استاندارد ارزشی

دروس/ پیمانه ها 

ه  تهیه و تدوین برنام

یدرسی رشته تحصیل

تهیه مواد و رسانه های  

یادگیری

تهیه و اجرای برنامه جامع  

فعالیت های بخش ها

آموزش و اجرای برنامه  

درسی
اصلاح و بهبودارزشیابی برنامه درسی

 )دنیای آموزش(



  

 
 

-به تفکیک سه گروه سرمایهاستانداردهای طراحی شده شامل تجهیزات، ابزار و مواد )کارگاهی، آزمایشگاهی و کلاسی( 

باشد و برای استفاده بهتر، در ابتدای آن ای و مصرفی و همچنین لی آت فضا و چیدمان تجهیزات میای، نیمه سرمایه

راهنمای استفاده از استاندارد، تدوین شده است. پیشنهاد می شود در انتخاب تجهیزات کیفیت و کمیت عملکرد دستگاه، 

ات پس از فروش به عنوان اولویت در نظر گرفته شود. تجهیزات کاربردی )تخصصی( باید طوری های طراحی و خدمویژگی

در فضای کارگاه جانمایی شوند که ضمن رعایت استانداردهای مربوطه، ارگونومی، ایمنی، بهداشت، حفاظت و راحتی استفاده 

 فراهم شود.بر اساس سازگاری با محیط آموزشی « آزمایشگاهی -برای عملیات کارگاهی»

شکر اند کمال تدر پایان از همکاران گرامی و کارشناسان محترمی که مسئولیت تهیه و تدوین این استاندارد را بر عهده داشته

 و قدردانی را دارم.

 

 احمدرضا دورانديش

 های درسيمدير کل دفتر تأليف کتاب

 ای و کاردانشفني و حرفه

  



  

 
 

 

 فهرست

 .........................................................................................................................................................راهنمای استفاده  

 .........................................های استاندارد تجهيزات و فضا ............................................................جدول شرح ستون

 ای ملزومات و ابزار مصرفي  ........نيمه سرمايه –جدول تعيين کد وسايل مربوط به فهرست تجهيزات سرمايه ای 

 .........................................ای  .............................................................................فهرست استاندارد تجهيزات سرمايه

 ای  .............................................................................................................فهرست استاندارد تجهيزات نيمه سرمايه

 ..........................................................................................................................فهرست استاندارد تجهيزات مصرفي  

 ....................................................پيوست  ......................................................................................................................
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 راهنمای استفاده:

سرمایه        سه گروه  سی( به  شگاهی و کلا سرمایه 14ای با کد )به طور کلی تجهیزات )کارگاهی، آزمای ( و  10ای با کد )(، نیمه 

باشد  است و طراحی جدول فهرست استاندارد تجهیزات شامل دو جدول میمشخص شده ( 10ملزومات و ابزار مصرفی با کد )

ای هر گروه، شممامل نام حرفه و کد حرفه مورد نظر که در  مشممخصممات حرفه مربوط به توسممعه حرفه 4که در جدول شممماره 

که چهار رقم اول شود  می ای برای دوره سه ساله انجام گرفته است درج و کد حرفه با هشت رقم معرفی    طراحی توسعه حرفه 

، دو رقم بعدی مسیر توسعه حرفه ای و دو رقم آخر شامل  ISOاز سمت چپ مربوط به کد حرفه در نظام طبقه بندی مشاغل 

 و عدد آخر سطح مهارت حرفه را مشخص می کند. 9عدد ثابت 

تجهیزات، نام وسممیله،  سممتون می باشممد که عناوین هر سممتون به ترتیب از سمممت راسممت، کد  7شممامل  0جدول شممماره 

شامل می           سیله را  صویر و سیله، تعداد، فراوانی، کاربرد در کار و ت صات دقیق و کامل فنی و شخ شود. برای تکمیل جدول   م

 بر مبنای تعاریف جداول ضمیمه باید عمل شود. 0شماره 

سازی و تو       این راهنما می سازمان نو شی،  شارات کمک آموز شور،      تواند برای دفتر تکنولوژی و انت سعه و تجهیز مدارس ک

ستان ها و هنرآموزان جهت تجهیز کارگاه    سطه، مدیران هنر شگاه معاونت آموزش متو ها، تهیه و تأمین تجهیزات و ها و آزمای

 برداری قرار گیرد.های درسی مورد استفاده و بهرهاجرای برنامه

شود که عمر مفید تجهیزا  سرمایه در خاتمه این نکته مهم باید در نظر گرفته  ساله با توجه      1ای برای ت  سه  دوره آموزشی 

سال پیش   40ساعت با رعایت سرویس و نگهداری و تعمیرات به موقع  8روز در هفته و هر روز  5به استفاده مستمر در طول 

ستگاه       ست به دلیل تغییرات فناوری و جایگزینی د ست که ممکن ا شده ا ستگاه   بینی  سوده با د ید،  دهای جهای قدیمی و فر

 سال برسد. 40عمر آنها به کمتر از 
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 جدول شرح ستون های استاندارد تجهيزات و فضا

 (1ستون )

 کد وسيله

دی بنها از جدول پیوست و با رعایت اولویتبندی کدشود و با توجه به معرفی منابع طبقههای تکراری نمیهر وسیله دارای کد انحصاری است و شامل کد

در ر مختلف )آنها کدگذاری شده است. برای یک وسیله با انواع مختلف، با شرح مشخصات فنی هر یک از آنها و مشخصات فیزیکی و تعداد مورد نیاز و تصاوی

 صورت لزوم( فقط در ستون کدها یک کد مشترك معرفی شده است.

 (6ستون )

 نام وسيله
 نام علمی و رایج در بازار استفاده شده است.از 

 (3ستون )

 مشخصات فني

های مشخص در عملکرد و کاربرد شرح توصیفی: با معیارهای قابل قبول و مشخص بیان شده است. مانند معیارهایی که برای طراحی و تولید یا کمیت -

 شود.وسیله، یا مشخصات کیفی توصیف می

آزمایشگاهی(، رنگ  –مشخصات فیزیکی : ابعاد، وزن، جنس و نوع آلیاژ ، حجم ، تولرانس در کار ، سازگاری با استانداردهای شرایط محیط کار )کارگاهی  -

 و سایر موارد مشابه به تناسب نوع وسیله مشخص شده است.

 برای درك مخفف کلمات لاتین، شرح آن ارائه شده است. -

ی لازم برای ایمن سازی دستگاه ها و ارگونومی برخی تجهیزات برای استفاده و موارد بهداشتی به عنوان یک اصل می باشد که در ذکر مشخصات فن -

 مشخصات فنی متناسب با نوع دستگاه قید شده است.

ا، هعملکرد کاری برای برخی از دستگاه های جدید وهای خاص به طور مثال به کارگیری فناوریبسته بودن مشخصات فنی : اضافه نمودن شرایط و روش-

 های شخصی می شود.شود و مانع برداشتجزیی از الزامات فنی است که باعث محدود شدن سفارش و خرید وسیله می

 (4ستون )

 تعداد

عبه )ابزار( نمره یا شماره برای آچارها و و واحد وسیله مانند )دستگاه، عدد، مجموعه، کلاف، حلقه، دست، طاقه )برای پارچه(، جتعداد بر حسب عدد )فارسی( 

 سایر موارد تعیین شده است.

 (5ستون )

 درصد فراواني

آزمایشگاهی و کلاسی( به کل ساعات کارهای مربوطه بر حسب درصد محاسبه شده  –درصد فراوانی هر وسیله از نسبت ساعات کاربرد وسیله در کارها )کارگاهی 

 است.

 (2ستون )

 وسيله در کارکد کاربرد 

 های مختلف رشته تحصیلی )دهم، یازدهم و دوازدهم( مشخص می کند.استفاده از وسیله را در پایه

 

 (7ستون )

 تصوير وسيله

رفاً برای صتصویر مربوط به تصویر وسیله مورد نظر است. دارا بودن استاندارد های لازم، مشخصات فنی و کیفیت برای انتخاب وسیله مورد تأکید است و ارائه 

 راهنمایی و جلوگیری از خطاهای محتمل در نوع کارکرد، ابعاد و ... است.
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 جدول تعيين کد وسايل مربوط به فهرست تجهيزات سرمايه ای، نيمه سرمايه ای ملزومات و ابزار مصرفي

 تهيه کننده شرح نام علامت اختصاری رديف

 ایران ایران کد ایران کد 1

6 CPC 
Central Products Classification 

 طبقه بندی محصولات محوری
 سازمان ملل متحد

3 UNSPSC 

United Nations Standard Products And 

Services Code 

 کدخدمات و محصولات استاندارد سازمان ملل متحد

 سازمان ملل متحد

4 STTC 
Standard International Trade Classification 

 المللی پیشه ها )فعالیت های صنعتی(طبقه بندی بین 
 سازمان ملل متحد

5 HS 
International Harmonized System 

 سیستم همگن و هماهنگ بین المللی

 سازمان تجارت جهانی

WOT 

2 ISTC 
International Standard Industry Classification 

 طبقه بندی بین المللی صنعت )فعالیت اقتصادی(
 المللی کارسازمان بین 

7 UMDNC 
Universal Medical Device Nomenclature System 

 نظام نام گذاری جهانی وسایل و تجهیزات پزشکی
 برنامه توسعه سازمان ملل و شرکت دان وبرداستریت
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  4صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه 11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
  

6جدول شماره   

 

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

10 

11 

16 

 

 

1010- 

0101-

1011- 

1010 

دستگاه 4 03  

و مسیر  Tتغذیه اتوماتیک، صفحه گرد یا مربعی، صفحه پایه با شیار 

ای، خنک کننده، حرکت عمودی صفحه و سر محور با ابزار رزوه

چرخش صفحه و سر محور تنظیم عمق با درجه بندی متریک و توقف 

آن، مجهز به توقف اضطراری، کلید کنترل با حفاظت  بار بیش از حد، 

 ، پمپ سرد کننده.mm 40روشنایی داخل سازه، مرغک نوع کلیدی 

 ابعاد تقریبی:

 mm01قطر سوراخکاری در فولاد:  میزان

 mm401عمق فرورفتگی: 

 mm001فاصله بین ستون و محور: 

 mm181×101، ابعاد صفحه: mm051قطرصفحه: 

 rpm 0111-411محدوده سرعت: 

 kW1/4فازه،  0موتور: 

دريل 

 ستوني

 

00010040 

UNSPSC 
4 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011- 

1010 

عدد4 03  
 ها از فولاد سخت شده، با دسته جنس چدنی، جنس فک

 mm01، عمق فک:  mm81ابعاد تقریبی: عرض فک: 

گيره 

نگهدارنده 

مخصوص 

دريل 

 ستوني
 

04400941 

UNSPSC 
0 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  0صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030 

 دستگاه4 33

 جهت برش قطعات فلزی با ابعاد بزرگ و تعداد زیاد.
تشکیل شده از بدنه فولادی، کمان اره ، تیغ اره، میل لنگ و موتور 

 الکتریکی، نازل پاشش آب و صابون و گیره نگهدارنده
 mm، برش چهارگوش: mm 011، برش گرد: kW 5/4قدرت موتور: 

، ابعاد 15 ˚با  mm 471، برش زاویه: mm 011×011، برش تسمه: 051

 mm 0/0×11×511، اندازه تیغه: mm 811×171×4151ماشین: 

 ماشين

 اره لنگ
 

00014540 
UNSPSC 

0 

 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه4 03

 جهت برش چوب در زاویه های مختلف

م برش مدور، صفحه قابل تنظی تشکیل شده از یک موتور الکتریکی، تیغه

 در زاویه های مختلف و بازوی متحرك

 mm 95×5/91: 91˚دامنه برش در 

 mm، قطر تیغه: rpm1011سرعت آزاد: ، mm 07×5/91: 15˚و در 

 W 4051، توان دستگاه: 055

ماشين  

اره 

 فارسي برُ
 

00014517 

UNSPSC 
1 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه4 03

 بریدن چوب برای

 W051، توان V001ولتاژ 

 rpm 4111سرعت 

 1 -15˚مقدار چرخش: 

 ˚91در  mm85و  15˚در  mm15ارتفاع برش: 

 mm011عمق گلوگاه: ، mm 011×011ابعاد میز 

ماشين 

 اره نواری
 

00010440 
UNSPSC 

5 

 



 

6 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 وتولید فراوریگروه شغلی : 

 متالورژی رشته : 

 
 01از 0صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 
 

 

 

10 

11 

16 

1011- 

1010-

1011 

 دستگاه4 03

 گری شده.برای پرداخت کاری سطح قطعه ریخته دو طرفه پایه دار

،  محافظ جهت جلوگیری از پرتاب براده، مجهز به دارای دو عدد سنگ

 .01دانه زیری سنگ با  0و  00سنگ با دانه زبری  0کلید کنترل، 

 اندازه های تقریبی:

 mm05عرض سنگ: ، mm011قطر سنگ: 

 mm111فاصله بین سنگ ها: 

 kW75/1فازه،  0موتور: ،  rpm 0811سرعت 

ماشين 

سنگ 

 سنباده
 

00014114 

UNSPSC 
0 

 

 

 

 

10 

11 

16 

1011- 

1010-

1011 

دستگاه4 03  

محدب و برای پرداخت، سنباده زنی و گونیا کردن سطوح  دیسکی

 شیب دادن یکنواخت سطوح.

 پرداخت نرم صفحات مستقیم به کمک دیسک سنباده مسطح آن.

 inch 40قطر دیسک: ، V 001، ولتاژ W 551توان 

 ،rpm 4151، سرعت: 91/15زاویه میزکار: 

ماشين 

 سنباده
 

70404510 

UNSPSC 
7 

 

 
 

 

 

10 

11 

16 

 

1010- 

0101-

1011 

دستگاه4 03  

 سطح چوب و کم کردن ضخامت آن. برای تراشیدن دو

 انتقالحرکتدرماشینگندگیتوسطالکتروموتور.

تشکیل شده از اسکلت و پایه، توپی، غلطک های هدایت، محافظ های 

 ای، صفحه زیر توپی.شانه

 V 001، ولتاژ W 4511توان 

 mm 001حداکثر عرض کار: ، mm 407حداقل طول تیغه: 

 mm/min8سرعت پیشروی: 

 ماشين

 گندگي

00004911 
UNSPSC 

8 



 

7 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 1صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه4 03

برای صاف کردن سطوح چوب و برای یک رو و یک نر رندیدن 

 ب.اولیه ی چو

 وتورلکتروما میز، بدنه، گونیا، میله یا توپی وتشکیل شده از 

 (V001، ولتاژ W4081)توان 

 mm 411حداکثر ارتفاع قطعه کار: 

 mm450حداکثر عرض کار: 

 mm0 /mm0عمق و ضخامت رنده کاری: 

ماشين کف رند 

 )ماشين رنده(
 

0000454 

 ایران کد

 

9 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه4 03

 چوب قطعات خارجی و داخلی دار قوس سطوح برای تراشیدن

 ای رنده مانند دستی ابزارهای با نتوان را آنها تراش سطح که

...  و فرز و اره رنده، ماشین بوسیله یا و دست با مغارها انواع

 نمود. در دو جادای کار نقشه طبق نظر مورد قوس با متناسب

 نوع ساده و اتوماتیک.

 گری شده یا ورق های ضخیم.از چدن ریختهبدنه 

(، چرخ V001، ولتاژ W051متشکل از الکتروموتور)توان 

 ای، دارای دو فک )مرغک( ثابت و متحرك.تسمه پله

 rpm، دامنه سرعت: mm051حداکثر قطر قطعه کار: 

 mm470، ارتفاع مرغک: 0411-011

ماشين خراطي 

 پايه دار
 

0700404 

 ایران کد
 

11 

 
 

http://www.irancode.ir/Search/ProductECatalogue?ID_NationalCode=3274350


 

8 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 تحصیلی :مواد و فرآوری روه گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  5صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1شماره جدول     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

 

 

 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه1 03

 که چوب قطعات خارجی و داخلی دار قوس سطوح برای تراشیدن

 غارهام انواع یا رنده مانند دستی ابزارهای با نتوان را آنها تراش سطح

 سقو با متناسب...  و فرز و اره رنده، ماشین بوسیله یا و دست با

 اتوماتیک.نوع ساده و  نمود. در دو جادای کار نقشه طبق نظر مورد

 گری شده یا ورق های ضخیم.بدنه از چدن ریخته

(، چرخ تسمه V001، ولتاژ W051متشکل از الکتروموتور)توان 

 ای، دارای دو فک )مرغک( ثابت و متحرك.پله

، mm 4111، طول اسپیندول: mm051حداکثر قطر قطعه کار: 

 rpm 0181-841دامنه سرعت: 

ماشين 

خراطي 

 روميزی
 

0700404 

 ایران کد

 
 

11 

 

 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 عدد8 03

 برای نگه داشتن یک سر چوب با قطر قابل تنظیم هنگام خراطی

 کردن فک هابه همراه آچار جهت باز و بسته 

 جنس: فولاد ابزار

 میلیمتر 451قطر: 

 میلیمتر 411ضخامت: 

 میلیمتر 411حداکثر قطر دهانه فک ها: 

سه نظام 

 خراطي
 

07440817 

UNSPSC 
12 

 
 

 
 

http://www.irancode.ir/Search/ProductECatalogue?ID_NationalCode=3274350
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  0صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

 

10 

11 

16 

 

 

 

1010- 

0101-

1011 

 دستگاه4 03

 مناسب برای مدلسازی؛

 شامل رنده کاری، اره کاری و سوراخ کاری

 V001، ولتاژ W4511توان 

 mm 481حداکثر عرض رنده کار: 

 mm051سایز تیغه اره: 

ماشين 

چند 

 کاره
 

0700404 

 ایران کد
 

40 

 

 
 

 

 

10 

11 

16 

1010- 

0101-

1011 

 عدد8 03

 برای نگهداری یک سر چوب به صورت ثابت در هنگام خراطی

 جنس: فولاد ابزار

 کامل دنباله داربه شکل مخروط 

 میلیمتر 01و 41، 5قطر بدنه: 

 میلیمتر 411طول دنباله: 

مرغک 

 خراطي
 

00010445 
UNSPSC 

41 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 

 

 دستگاه4 33 3030

ای گری با استفاده از نیروی ضربهبرای قالب گیری درجه های ریخته

 و فشاری.

 الا.سطح بامکان قالب گیری با سختی مناسب ماسه در قالب و صافی 

و ارتفاع  mm511×111امکان قالب گیری درجه ها تا ابعاد 

mm401. 

 قالب در ساعت. 11-01امکان قالب گیری

 .Kgf101و فشاری  Kgf011ای قابلیت اعمال بار ضربه

 ماشين

قالبگير

ی 

 ایماسه
 

00404540 
UNSPSC 

45 

http://www.irancode.ir/Search/ProductECatalogue?ID_NationalCode=4279530
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  7صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030-
3030-
3030-
3033 

 دستگاه4 03

 برای ساخت یک نوع ماهیچه و به تعداد زیاد.

 در دو نوع محفظه گرم و سرد.

 mm871×51×4801ابعاد دستگاه: 

 sec 51-1دامنه زمان پرتاب ماسه در داخل قالب: 

 C 107˚دامنه دما: تا ، sec 01-1دامنه زمان پخت: 

 mm4قابلیت ساخت ماهیچه با ضخامت 

 Hz01، فرکانس: kW 1، توان: V001ولتاژ: 

ماشين ماهيچه 

 سازی
 

00401111 
UNSPSC 

40 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 03 3030

برای جدا کردن قطعات فلزی از ماسه، الک کردن ماسه و 

 چسب.مخلوط کردن ماسه و 

 سیستم لرزش و صفحه توری، تسمه ، تشکیل شده از: موتور 

 mm511x 4111x 4511ابعاد دستگاه: 

ماشين آماده 

سازی مخلوط 

 ماسه

00450444 
UNSPSC 

47 

 
 

 

 

10 

11 

17 

 

 دستگاه4 03 3030

چسب فوران، ، برای مخلوط کردن چسب سیلیکات سدیم
 ماسه.چسب رزین و .... با 

 kg01-41دارای ظرفیت های مخلوط کردن مختلف 
دارای دو غلتک دورانی با قابلیت مخلوط کردن کامل مواد 

 rpm41-5سرعت چرخش غلتک .داخل هم زن
دارای درب محافظ مجهز به میکروسوئیچ حفاظتی و دریچه 

 .تخلیه مواد مخلوط شده
ی تابلو اسب بخار دارا 4-0دارای موتور گیربکس سه فاز با توان 

 برق مجهز به تایمر تنظیم اتوماتیک زمان کار

مخلوط کن  ماشين

 ماسه ماهيچه
 

00494110 
UNSPSC 

48 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 : مواد و فرآوری  روه تحصیلیگ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 8صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 03 3030

 و ماسه فورانCO0برای مخلوط کردن یکنواخت و کامل ماسه 

 kg011-41دارای ظرفیت های مخلوط کردن مختلف 

شکل چدنی با قابلیت مخلوط کردن کامل  Sدارای یک پروانه 

 .مواد داخل هم زن

 rpm00-01سرعت چرخش پروانه 

دارای درب محافظ مجهز به میکروسوئیچ حفاظتی و دریچه 

 .شده تخلیه مواد مخلوط

اسب بخار دارای تابلو  0-5دارای موتور گیربکس سه فاز با توان 

 برق مجهز به تایمر تنظیم اتوماتیک زمان کار

 ماشين

مخلوط کن 

 ماسه
 

00494110 

UNSPSC 
49 

 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3033 

 دستگاه4 03

برای خشک کردن ماهیچه های تهیه شده به روش گرم 

 استحکام بخشیدن به آنها.)ماهیچه های روغنی( و 

 .های متحرك برای چیدن قطعاتسینی دارای

 .نزنها از فولاد زنگها و سینیجنس دیواره

 کوره. دارای فن مخصوص جهت همگنی هوای داخل

 .مجهز به ترموکوپل و نشانگر و تایمر نگهداری دما

 C051˚قابلیت تنظیم دما تا حداکثر

کوره خشک 

کن )ماهيچه 

 ای(ماسه
 

00404510 
UNSPSC 

01 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از9صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

10 

11 

17 

3330- 
3330-
3330-
3330 

 دستگاه4 33

 برای ذوب چدن.
 ای شکل با دو سر مخروطیتشکیل شده از بدنه فولادی استوانه

شکل ناقص همراه با پوشش نسوز داخلی، مشعل، لایه نسوز 
 کوره، کانال شارژ کوره، الکترو موتور و غلتک.

 کیلوگرم 451تا  411حجم: 
 درجه سانتیگراد 4511درجه حرارت: تا 

 کوره دوار
 

11414815 
UNSPSC 

04 

 

 

 

 

 

10 

11 

16 

 

1514- 

1510-

1510-

1515-

1510 

 دستگاه4 03

خارج کردن بوته توسط انبر طوق از کوره پس از  بوته متحرك
ذوب شدن فلز،  انجام عمل بارریزی پس از قرار دادن روی 

 کمچه، 
تشکیل شده از بدنه فلزی، صفحه فلزی کف کوره، دریچه زیر 
کوره، دیواره نسوز، درب کوره، دستگاه دمنده هوا یا ونتیلاتور، 

 فارسونکا یا مشعل، زیر بوته.
، ارتفاع: cm 91، قطر: kg 411-01ته: ظرفیت برای بو

cm411 :فاز، توان الکتروموتور پمپ:  0اسب بخار  75/1، توان
W 405  01˚، 1تک فاز، نازل: شماره 

 کوره 
 

14411015 

UNSPSC 

00 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3330- 
3330-
3330-
3333-
3330 

 دستگاه4 03

 برای ذوب آسان آلومینیوم و آلیاژهای آن. ای ثابتبوته
 دارای شعله تمیز و بدون دود و مصرف اندك گاز.

 تشکیل شده از سیستم کنترل هوشمند شعله، 
 کیلوگرم، 411تا  01ظرفیت برای بوته: 

 cm 91، ارتفاع cm  91ابعاد: قطر 
 فازه 0اسب بخار،  75/1توان الکتروموتور فن هوا: 

00 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از41صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
 

 

1جدول شماره     

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

 

10 

11 

16 

 

1011-

1010 
 دستگاه4 03

 قطعات از زدایی برای تمیزکاری سطح قطعات، ماسه

 ایجاد تنش فشاری روی سطح. رنگبرداری و گری،ریخته
ساچمه های فولادی ) کروی و شکسته ( یا گرفتن  شتاب

 و  توربین یا فشرده هوای از استفاده با فولادی شات و گریت
 فلزی. عموما قطعات سطوح برروی پرتاب

 4011و  mm4111بیشترین قطر و ارتفاع قطعه: 
 mm1411×0511×1181ابعاد ماشین: 

ساچمه  ماشين

 زني
 

00014714 
UNSPSC 

01 

 

 

 

10 

11 

17 
3030-
3030 

  دستگاه4 03

 گری.قابلیت سرند سریع ماسه های ریخته
 امکان حرکت در تمام طول ماسه دان.

 cm91قطر سرند هشت ضلعی: 
 cm001ارتفاع دستگاه: 

 اسب بخار، سه فاز 4توان الکتروموتور: 
 سیکل در ثانیه 45فرکانس: 

سرند  ماشين

 برقي
 

00454819 
UNSPSC 

05 

 

 

 

 

10 

11 

17 3030 3 4دستگاه 

برای هم زدن دوغاب و سایر مواد و محلول ها در مقادیر 
 .آزمایشگاهی

 .مایع L 5-4مناسب برای هم زدن 
 .دارای شفت و پروانه از جنس فولاد زنگ نزن

  rpm 4111-51قابلیت تنظیم دور 
رومیزی با قابلیت تنظیم ارتفاع گیره های نگهدارنده محفظه 

 .محتوی نمونه و پروانه همزن
 C 11˚حداکثر دمای کارکرد: 

 همزن

 الکتريکي
 

14410814 
UNSPSC 

00 

http://amintec.ir/shot-blast-wheel-blast/steel-shot-grit/
http://amintec.ir/shot-blast-wheel-blast/steel-shot-grit/
http://amintec.ir/shot-blast-wheel-blast/steel-shot-grit/
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری درسی گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 44صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 
1جدول شماره     

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 

 

 

 

 دستگاه4 03 3030

گری شده در ماسه از ماسه و درجه، برای جداسازی قطعه ریخته

 تر، فوران(، ماسه CO0برای انواع روشهای قالبگیری )روش 

 kg05111-4111ظرفیت بارگذاری: 

 mm5-1امکان تنظیم دامنه نوسان: 

  mm1111 ×1111 - 4111 ×4111ابعاد مفید: 

 rpm4511- 811امکان تنظیم تعداد نوسان: 

 طراحی شده جهت کار در شرایط سخت بصورت مداوم و طولانی،.

 استحکام بسیار بالای سازه و نگهداری و تعمیرات آسان

 دستگاه ويبراتور
 

00454819 
UNSPSC 

07 

 

 

 

10 

11 

17 

3030-
3030- 
3030-
3030 

 دستگاه4 03

 ذخیره هوای فشرده درمخزن های باد،

استفاده از فشار باد به وجود آمده در کوبه های بادی، ماشین های 

قالبگیری، پوشش دادن قالب )به وسیله پیستوله( و تمیز کردن 

 محفظه قالب و میز کار.

  W 081توان 

 bar 41فشار 

 L/min081ظرفیت هوادهی: 

 L511حجم مخزن: 

 کمپرسور باد
 

11454014 
UNSPSC 

08 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از40صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 3030  

 دستگاه4 3

جهت جمع آوری خاك اره و تراش های چوب پس از کف رند، 
 گندگی و...

 دارای بدنه استوانه ای شکل به همراه لوله خرطومی پلاستیکی
 W4411توان: 

 M/min 01111سرعت: 
   mm 51قطر دهانه لوله:  

 pa05111حجم مکش هوا: 

 ماشين

 مکنده
 

17404010 
UNSPSC 

09 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 

3030-3030-  

 عدد1 3

 جهت سوراخکاری قطعات چوبی و فلزی.
  میلی متر 40:سه نظام مته گیر حداکثرقطر 

 دور متغیر و ثابت
 rpm0111سرعت: 

دريل دستي 

 برقي
 

00414510 
UNSPSC 

01 

 

 

 

10 

11 

17 
3030-3030  دستگاه4 03 

 برای برش قطعات فلزی کوچک.
 سنگ برش مدور، گیره نگهدارندهتشکیل شده از موتور الکتریکی، 

 و بازوی متحرك.
 rpm 5111سرعت: 

  W 0111توان: 
 mm 055قطر سنگ: 

 ماشين

 سنگ برش
 

07440719 
UNSPSC 

04 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

0330 

 عدد1 3

 برای برش و پرداخت قطعات فلزی.
 rpm0111سرعت: 

  W 0411توان: 
 mm 001قطر سنگ: 

 ماشين

 سنگ فرز
 

07444915 
UNSPSC 

00 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری درسی گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 40صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

10 

11 

17 
 عدد0 03 3030

 جهت برش فوم مدلسازی
 تشکیل شده از:

 سیم برش 
 نگهدارنده سیم برش به شکل پایه 

 51تا  C 11˚حداکثر دما: 
 V 441ولتاژ: 

 سيم داغ
 

01400110 
UNSPSC 

00 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030 -
3030-  

 دستگاه1 3

، و mm01جهت برش مستقیم و برش منحنی با شعاع انحنای 

 درآوردن شیار، سوراخ، شکاف و...

 حرکت نوسانی در راستای برش. تیغه اره دارای حرکت بالا پایین و
 15˚، حداکثر زاویه برش: W111، توان V001ولتاژ 

  rpm0111-511سرعت ضربه:  
 mm55حداکثر عمق برش چوب: 

اره  ماشين

 عمود برُ
 

07440701 
UNSPSC 

01 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030 -
3030-  

 دستگاه1 3

 .چوبی مُطبّقبرای برش عرضی تخته ها و برش استاندارد صفحات 

تشکیل شده از موتور الکتریکی، تیغه برش مدور به همراه محافظ، 

 صفحه و دستگیره.

 rpm 5011، سرعت W 4011، توان V001ولتاز 

 mm 51: 91˚عمق برش در زاویه 

  mm 11: 15˚عمق برش در زاویه 

  mm 405قطر تیغه: 

اره گرد بُر 

 دستي
 

00004011 
UNSPSC 

05 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری درسی گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 41صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 

1جدول شماره   

 متالورژیکارگر ماهر عمومی  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

  

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 
3030 

03 
 عدد8

 )از هر نوع(

از جنس فولاد سخت و تمپر شده با کیفیت بالا با لبه های سنگ 

 خورده و مقاوم در برابر زنگ، 

علامت گذاری شده در یک سمت با سیستم متریک و در سمت 

یا 4اینچی جهت اندازه گیری طول با دقت: دیگر با سیستم

 میلیمتر5/1

 میلیمتر 4111و  411،011،511طول:

 فلزی کشخط
 

14444011 

UNSPSC 
00 

 

 

 برای خط کشی و اندازه گیری دقیق. 

 mm75-05عرض: 

 mm41-5ضخامت: 

میلیمتر فاصله نسبت به لبه  41دار، حدود درجه بندی انقباض

 های خط کش از هر طرف.

خط کش 

 کارگاهي
 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 
3030 

 عدد8 3

 برای اندازه گیری طول، عرض، قطر و اجسام قوسی شکل. 

ای جنس آن معمولا فنر ضد زنگ یا مواد پشم شیشه

 متری. 51تا   4ای(.در اندازه های )پارچه
 متر

 

07444840 
UNSPSC 

07 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 
3030 

 عدد0 3

لبه فنردار یا لبه ساده، از جنس چوب، مواد مصنوعی و فلزات به 

 شکل تاشو. 

 mm114/1±خطای اندازه گیری: 

یک روی متر مدرج میلیمتری معمولی و روی دیگرآن مدرج 

 متر 0میلیمتری انقباض دار.طول: 

 متر تاشو
 

07444844 
UNSPSC 

08 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری درسی گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 45صفحه 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 

1جدول شماره   

 متالورژیکارگر ماهر عمومی  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(
 

 
 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030 

 عدد8 3

 این دو. ازجنس چوبی، فلزی و یا ترکیب از

 برای خط کشی و کنترل زاویه قائمه. 

 ساده و لبه داردر دو نوع 

 میلیمتر 011و  051، 011، 451طول: 

 درجه 00 گونيا
 

4404040 

 ایران کد

09 

 

 این دو. از جنس چوبی یا فلزی یا ترکیبی از

 درجه. 15برای خط کشی و کنترل زاویه 

 میلیمتر 051و  011، 051طول:

 درجه45گونيا 
 

11 

 

 

 این دو. از جنس چوب، فلز و یا ترکیبی از

 برای خط کشی و کنترل زوایای نامعین 

 میلیمتر 011و  051، 011، 451طول: 

گونيای متحرک 

 )باز شو(
14 

 

 

 

10 

11 

17 
3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030 

 عدد1 3

 از جنس فولاد سخت. 

رسیم تبرای اندازه گیری طول، زاویه، ترازیابی، مرکزیابی، 

 و غیره.

و گستره  mm4خط کش دارای تقسیمات درجه بندی 

 mm01اندازه گیری: 

و  405، 91، 15زاویه سنج برای اندازه گیری زوایای 

 درجه. 005

 ی مرکبگونيا
 

8040149 

 ایران کد
10 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  40صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030 

 عدد8 3

برای انتقال اندازه خارجی قطعات به روی خط کش، 

 کولیس و ... . 

 از جنس فولاد سخت در دو نوع فنری و پیچی.

 میلیمتر 451طول تقریبی: 

اندازه گير  پرگار

 خارجي
 

14444004 
UNSPSC 

10 

 
 

 از جنس فولاد سخت. 

 در دو نوع ساده و فنری. 

 برای انتقال اندازه سوراخها و فاصله بین شیارها و شکافها

 میلیمتر 451طول تقریبی: 

انتقال پرگار  

 داخل اندازه
 

11 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030 

 عدد8 3

 تعیین فاصله بین نقاط، 

 خط کش و نیز رسم دایره یا کمان انتقال اندازه ها از روی

 پایه های فولادی و مقطع گرد و کاملا پرداخت شده
پرگار معمولي 

 )تقسيم(
 

11444810 
UNSPSC 

15 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 وری روه تحصیلی : مواد و فرآگ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 47صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 تصویر
 پایه تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

)درصد

) 

تعداد 

 )واحد(
 کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

  

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 
3030- 3030  

 عدد8 03

 برای اندازه گیری طول قطعه با دقت بیشتر نسبت به خط کش. 

تشکیل شده از دو قسمت ثابت )خط کش( و متحرك. خط کش 

 اینچی. با درجه بندی میلیمتری  و

 میلیمتر    4/1تا  15/1دقت: 

 میلیمتر 511و  011، 451طول: 

 کوليس
 

14444004 
UNSPSC 

10 

 

 درجه بندی انقباض دار. 

با درجه بندی میلیمتری معمولی و درجه بندی میلیمتری انقباض دار 

کش و دو ردیف درجه بندی انقباض دار درصد( روی خط 05/4الی  4)

 درصد 5/0الی  0و  5/4الی  05/4پشت خط کش با انقباض 

 میلیمتر  4/1تا  15/1دقت: 

 میلیمتر 4111و  011، 011، 051طول : 

کوليس 

 مدلسازی
 

17 

 

 
 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 
3030- 3030  

 عدد1 3

 دار و غیره. های پلهها، شکافبرای اندازه گیری عمق شیار، سوراخ

 اینچی، خط کش با درجه بندی متریک و

 میلیمتر  4/1تا  15/1دقت: 

 عمق سنج میلیمتر  011طول: 
 

10454018 
UNSPSC 

18 

 

 

دار و های پلهبرای اندازه گیری عمق شیار ، سوراخ ها، شکاف مدلسازی

 غیره. 

 خط کش با درجه بندی متریک انقباض دار و فک بلند ورنیه دار.

 میلیمتر  4/1تا  15/1دقت: 

19 
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 میلیمتر  511تا  451طول: 

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 48صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 متالورژیکارگر ماهر عمومی  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030  

 عدد8 3

 درجه بندی متریک
هرز گرد از جنس فولاد آلیاژی سخت شده و تراش داده شده، با 

کردن، استوانه مدرج ثابت و متحرک، دسته مهره جهت قفل 
 جغجغه

 برای اندازه گیری ضخامت، قطر و ...

 میلیمتر 10/1دقت: 

 میلیمتر 175-511، 05-51، 1-05گستره اندازه گیری:

 ريز سنج

 

14444000 
UNSPSC 

51 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030  

 عدد8 3

برای تعیین اندازه زوایای قطعات و انتقال اندازه زاویه به قطعه 

 کار. 

 تشکیل شده از پایه، نقاله، تیغه ساده یا مدرج، پین یا پیچ اتصال

 درجه 4دقت:

 درجه 1-481گستره اندازه گیری: 

 زاويه سنج
 

07444818 

UNSPSC 

54 

 
 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030  

 عدد8 3

 برای خط کشی و برای رسم خطوط روی سطوح خشن و سخت.

 در دو نوع ساده و پایه دار

41-45 ˚جنس: فولاد آبدیده با زاویه سر آن:   

سوزن خط 

 کش
 

00450111 
UNSPSC 

50 



 

22 
 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 49صفحه 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 

1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

وسیله نام مشخصات فنی تعداد )واحد(   کد وسیله 
 

 

 

10 

11 

17 

3030-3030-
3030- 3030- 
3330- 3333- 
3330- 3030-

0330-0330  

 دستگاه4 3

 دارای یک کفه فلزی به همراه یک تیغه با درجه بندی گرم

 گرم 4دقت: 

 کیلوگرم 1-5گستره اندازه گیری: 

ترازو يک 

 ایکفه
 

14444510 
UNSPSC 

50 

 

 

 

10 

11 

17 

3030-3030-

3030- 3030- 
3330- 3333- 
3330- 3030-

0330-0330  

 دستگاه4 3

 جهت اندازه گیری دقیق جرم نمونه

 گرم  011تا  011ظرفیت 

 گرم 14/1تا  4/1دقت 

ترازوی 

 ديجيتال
 

14444510 

UNSPSC 
51 

 

 

 

10 

11 

17 

3030-3030-

3030- 3030- 
3330- 3333- 
3330- 3030-

0330-0330  

 دستگاه4 3

 توزین قطعات سنگینجهت 

 تشکیل شده از یک کفه مستوی و اهرم شاخص

 گرم 411دقت در حد: 
 باسکول

 

050404011 

 ایران کد
55 



 

23 
 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 

3030- 3030  

 عدد0 3

برای مشخص کردن میزان انحراف سطوح نسبت به سطح 

 افقی و عمودی و تراز نمودن آنها

 مخزن مایع تراز مدرجبدنه فلزی یا چوبی همراه با 

 تراز
 

07444810 

UNSPSC 
50 

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 01صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   فلزیقالبگیرها و ماهیچه گیرهای : 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 
 

10 

11 

17 
3030-3030- 
3030- 3030  

 عدد8 03

کشی و کنترل برای کنترل گونیای بودن قطعات مدل و خط 

مدلهای در حال ساخت یا ساخته شده و همچنین چسباندن 

 قطعات چوبی پهلو و روی هم.

 1014میلی متر با دقت  11ضخامت 

 میلی متر 851*011*4811ارتفاع و ابعاد میز زیر صفحه صافی 

 از جنس چدن ریختگی یا گرافیت

 صفحه صافي
 

07444800 
UNSPSC 

57 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 0330- 
0330- 0330  

 عدد4 03

 جهت اندازه گیری دمای محیط

 ای نازك با مخزن جیوه کوچک در انتها تشکیل شده ازلوله شیشه

 دارای درجه بندی سلسیوس و فارنهایت

 درجه  4دقت: در حد 

 دماسنج
 

14440009 
UNSPSC 

58 



 

24 
 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030- 
3030- 3030- 3030- 
3030-3030-3030- 
3030- 3030- 0330-

0330- 0330-0330  

 عدد4 3

 جهت اندازه گیری بازه ای از زمان

 تشکیل شده از صفحه نمایش مدرج و پیچ تنظیم 

 ثانیه 14/1دقت: 

 در دو نوع آنالوگ و دیجیتال

 زمان سنج
51444511 

UNSPSC 
59 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد4 03

در هنگام قالبگیری یا ماهیچه CO0برای اندازه گیری فشار گاز 

 .CO0گیری به روش 

 lb/in0و  barتشکیل شده از صفحه مدرج برحسب 

 lb/in0 0دقت در حد 

 مانومتر
 

14440140 
UNSPSC 

01 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 04صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

فنیمشخصات  تعداد )واحد(   کد وسیله نام وسیله 

 

10 

11 

17 3030 3 1عدد 

جهت نگهداری محلول اچ در هنگام اچ کردن نمونه 

 متالوگرافی

 از جنس شیشه به شکل دایره ای مقعر

 mm411تا  01قطر: 

شيشه 

 ساعت
 

14404814 
UNSPSC 

04 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
0330- 
0330- 
0330 

 ست4 3

ماسه، جهت اندازه گیری درصد خاك  در آزمایشگاه

 ماسه

 جنس آن از پیرکس.

   cc 4111-51در اندازه های 

 بشر
 

14404810 
UNSPSC 

00 



 

25 
 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
0330- 
0330- 
0330 

 عدد0 3

 مختلفمایعاتحجممعینیازاندازه گیریبرای

 پلاستیکاز جنس پیرکس یا 

 cc 4111-51در اندازه های 
استوانه 

 مدرج
 

14404815 
UNSPSC 

00 

 

 

10 

11 

17 3030 03 4عدد 

جهت نگهداری نمونه های متالوگرافی و جلوگیری 

 از تماس با رطوبت

از جنس شیشه به همراه سیلیکاژل و صفحه 

 سرامیکی مشبک

 دسيکاتور
 

14400111 
UNSPSC 

01 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  00صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 

1جدول شماره   

 عمومی متالورژیکارگر ماهر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه0 3 3030

 جهت خشک کردن نمونه های متالوگرافی

 تشکیل شده از فن و المنت حرارتی و بدنه

 و تند با دور کند w4011و  811توان: 

 خشک کن

 )سشوار(

50414710 
UNSPSC 

05 

 

 

 

10 

11 

17 
 عدد1 3 3030

 برای حرارت دادن ظروف آزمایشگاهی حاوی محلول

 از جنس ورق فولادی

 cm4و قطر  cm01-45ارتفاع: 

 سوخت: گاز

 

 ایچراغ شعله
 

11414801 
UNSPSC 

00 

 

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%86%D8%AF%D8%A7%D8%B2%D9%87_%DA%AF%DB%8C%D8%B1%DB%8C
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%86%D8%AF%D8%A7%D8%B2%D9%87_%DA%AF%DB%8C%D8%B1%DB%8C
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%A7%DB%8C%D8%B9
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%A7%DB%8C%D8%B9


 

26 
 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 عدد8 3 3030

 آزمایشگاهی روی شعلهبرای قرار دادن ظروف 

 .از جنس فولاد

 cm01تا  45ارتفاع: 

 با صفحه دایره ای و مثلثی

سه پايه 

 آزمايشگاهي
 14400119 

UNSPSC 

07 

 

 

10 

11 

17 
 عدد8 3 3030

 برای قرار گرفتن بین ظروف آزمایشگاهی و شعله.

 توری نسوز از جنس توری نسوز و مثلث نسوز
 

08 

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  00صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 متالورژیکارگر ماهر عمومی  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030  عدد8 3 

برای نگهداری و پاشش آسان آب، مرطوب کردن ماسه اطراف مدل 

 در قالب

 لوله خروج آبتشکیل شده از یک استوانه به همراه درپوش و 

 cc011حجم  -جنس پلاستیکی

 آب فشان
 

14410019 
UNSPSC 

09 



 

27 
 

 

 

 

10 

11 

17 

0330- 0330- 
3030-3030- 
3030- 3030  

 عدد4 3

 برای نگهداری محلول های خنک کننده مانند آب، روغن، آب نمک

 از جنس ورق های فولادی گالوانیزه

 cm 81×51×51در ابعاد 

 وان

 آزمايشگاهي
 

14410711 

UNSPSC 
71 

 

 
 

 

10 

11 

17 

3030- 3030-
3030- 3030- 

3030 

 عدد4 3

 برای نگهداری قطعات کارگاهی

 m4×5/1×5/4در ابعاد 

از جنس توری های فولادی استحکام بالا به همراه چهارچوب 

 فولادی و پایه مناسب جهت حمل با لیفتراك

سبدهای 

 فلزی نسوز
 

01440115 
UNSPSC 

74 

 

 

10 

11 

17 3030 3 4دستگاه 

 جهت برش سریع و دقیق نمونه های متالوگرافی

دارای تیغه برش، محفظه، اهرم های نگهدارنده، لامپ فلورسنت 

داخل محفظه، سیستم پمپ آب و صابون برای خنک کردن تیغه، 

 میز کار.

 میلیمتر    01و  01، 81حداکثر ابعاد قطعه برش: 

میلیمتر 051قطر تیغه برش:  

 دستگاه برش

 )کاتر(
 

00014517 
UNSPSC 

70 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از01صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030-

3030-  

 ماشین4 3

 جهت پرداخت قطعات فلزی 

میلیمتر،  محافظ جهت  11x 11x 011دارای دو عدد سنگ با ابعاد 

 جلوگیری از پرتاب براده

  rpm4111سرعت 

 دستگاه سنگ

دو طرفه 

 روميزی

07444551 
UNSPSC 

70 



 

28 
 

 

 سانتیمتر 15x 51x 71ابعاد: 

 وات 0111توان:

 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030  دستگاه4 3 

جهت پرس کردن نمونه های کوچک متالوگرافی با رزین مخصوص برای 

سهولت در کار پولیش و متالوگرافی. دارای سیستم هیدرولیکی و سیستم 

 درجه سلسیوس،  411 -481حرارتی در محدوده 

 دارای تایمر و ترمومتر دیجیتال 

 سانتیمتر x 08 x 05 10ابعاد:

 میلیمتر 51تا 01قابلیت مانت نمونه در قطرهای 

 مانت ماشين
 

14441011 
UNSPSC 

71 

 

 

 

10 

11 

17 
 عدد8 03 3030

 جهت پرداخت نمونه های متالوگرافی، 

خط سنباده، سیستم آب فشان و تخلیه  1دارای سه بلوك آلومینیومی با 

 فاضلاب

 سانتیمتر 15x 451ابعاد میز: 

 سانتیمتر 91ارتفاع میز: 

 سنباده ميز

)همراه با 

 حوضچه آب(
 

75 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از05صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 عمومی متالورژیکارگر ماهر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(



 

29 
 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه1 03 3030

جهت پولیش کردن سطوح نمونه های متالوگرافی. سنباده 
م سیست خورده، دارای دو مدل تک و دو دیسک با دور متغیر، با
 آبفشان با قابلیت تعویض پارچه پولیش و کاغذ سنباده

، قطر نمد: rpm4011، دور موتور: cm70 x 00 x 00ابعاد: 
mm051 :اسب بخار 4، توان 

 ماشين

 پوليش
 

14414718 

UNSPSC 
70 

 

 

 

 

10 

11 

17 3030 03 1دستگاه 

برای مشاهده ریزساختار میکروسکوپی  متالوگرافی مستقیم
 مختلف با دو سطح موازی و گونیا شده کوچک.قطعات 

و عدسی  41xجعبه منشور سه چشمی با عدسی های چشمی
، اسلاید  411xو  1x ،41x ،01x ،11xهای شیئی 

پلاریزاسیون و فیلترهای آبی، سبز، خاکستری و سفید، سیستم 
وات  51ولت،  40وات در مدل معکوس و  01ولت،  0روشنایی 

 مگاپیکسل 0ن دیجیتال در مدل مستقیم، دوربی
 ميکروسکوپ  سانتیمتر 50x07x01برابر   ابعاد:  4111بزرگنمایی: 

 

14444748 

UNSPSC 

77 

 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه1 03 3030

برای مشاهده ریزساختار میکروسکوپی قطعات  متالوگرافی معکوس
 مختلف با یک سطح صاف و گونیا شده.

و عدسی های  41xچشمیجعبه منشور سه چشمی با عدسی های 
، اسلاید پلاریزاسیون و  411xو  1x ،41x ،01x ،11xشیئی 

ولت،  0فیلترهای آبی، سبز، خاکستری و سفید، سیستم روشنایی 
وات در مدل مستقیم،  51ولت،  40وات در مدل معکوس و  01

 مگاپیکسل 0دوربین دیجیتال 
 سانتیمتر 50x07x01برابر   ابعاد:  4111بزرگنمایی: 

78 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری درسی گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از  00صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

  
 

 
 

1جدول شماره   

 ماهر عمومی متالورژیکارگر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

پایه  تصویر

 تحصیلی

 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

31 
 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه4 03 3030

برای نشان دادن زمینه و مشخص نمودن درصد و اندازه 
 فازهای موجود درآن

بسته، مانیتور، نرم افزار تشکیل شده از دوربین مدار 
 پردازش و ....

 ، اینچ04اندازه مانیتور: 
 مگا پیکسل 41رزولوشن دوربین:  بالای 

سيستم پردازش 

ريزساختار 

 متالوگرافي
 

14444748 

UNSPSC 
79 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 03 3030

مناسب برای سنجش سختی سطوح تخت و مدور،  برینل

 آهنی و غیرآهنیانواع فلزات و آلیاژهای 
  41و  mm 5/0 ،5ایندتور: تنگستن کارباید، قطر: جنس

، فضای تست mm 001بیشترین فضای تست عمودی: 
 A0 ،Hz، منبع تغذیه:  ×45، بزرگنمایی: mm 401افقی: 

01-51 ،V 011 

 سختي سنج 
14441044 

UNSPSC 

81 

 

 

 لفوی ورق،) نازك و کوچک قطعات گیری اندازه برای ویکرز
 نهمچنی  ،(پوشش وگالوانیزه شده سقف نازك فلزی،لایه

 سرامیک جواهرات شیشه سختی گیری اندازه جهت میتوان
 فلزی غیر مواد و

84 

 

برای اندازه گیری آسان و سریع سختی انواع فلزات  راکول
 آهنی و غیرآهنی و مواد پلاستیکی، 

اندازه گیری و نمایش مستقیم میزان سختی بر روی صفحه 
 مدرج دستگاه، 

اعمال دقیق بار به روش هیدرولیکی )بدون نیاز به برق(، 
 ASTM E-48اندازه گیری برمبنای 

80 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 ی : مواد و فرآوری روه تحصیلگ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 07صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
وسیله نام مشخصات فنی   کد وسیله 



 

31 
 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030  

03 
دستگ0

 اه

 تنش شامل حرارتی ملیات مختلفع سیکلهای انجام برای
 و بازگشت کاری، سخت کردن، پیرسختی،کربوره زدایی،

 .انحلال عملیات
 سانتیمتر 51×01×01محفظه ابعاد

 سانتیگراد درجه 4011 دمای حداکثر

 حرارتيکوره عمليات 
 

00084010 

UNSPSC 
80 

 

 

 

 

10 

11 

17 3030- 3030  عدد4 03 

 برای خشک کردن سریع و مطمئن قطعات سرامیکی.
دارای سینی های متحرك برای چیدمان آسان قطعات و واگن 

 ریلی برای ظرفیت های بزرگ.
 جنس دیواره های داخلی و سینی ها از فولاد زنگ نزن.

جهت جابجایی و همگنی دارای فن مخصوص گردش هوا 
 هوای داخل خشک کن.
و نشانگر درجه حرارت دیجیتالی و  Jمجهز به ترموکوپل نوع 

تایمر نگهداری دما.دارای دقت دمایی و تلرانس بالا، بدنه 
 دارای رنگ پودری الکترواستاتیکی.

 کوره خشک کن

 )آون(
 

00404510 

UNSPSC 

 

81 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3033- 
3330- 3330- 
3333- 3330- 
3030-3033- 

0330 

 عدد0 03

 برای اندازه گیری دمای مذاب.
شامل غلافی از جنس دو فلز غیر همجنس مقاوم در برابر 

 حرارت و دستگاه نشان دهنده دیجیتال.
 درجه 4دقت: 

 -از جنس آهن C 511˚برای اندازه گیری درجه حرارت تا 
 نیکل، -از کروم نیکل C 4111˚کنستانت، تا 

 پلاتین -از آلیاژ پلاتین رودیم C 4111-4111˚از 

 ترموکوپل
 

14440010 

UNSPSC 
85 

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 

 34از 62صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

32 
 

 

 

10 

11 

17 

 

3030- 
3030- 
3030- 
3030 

 عدد4 03

 های عملیات حرارتیگیری دمای داخل کورهبرای اندازه 

شامل غلافی از جنس دو فلز غیر همجنس مقاوم در برابر حرارت و 

 دستگاه نشان دهنده دیجیتال.

 درجه 4دقت: 

 در دونوع غلاف دار و بدون غلاف.

  C 0111-1˚گستره اندازه گیری: 

 ترمومتر
 

14440014 

UNSPSC 
80 

 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 3 3030

 تعیین رفتار فلزات و آلیاژها تحت تاثیر تنش کششی، فشاری.

کنترل دیجیتال پارامترهای آزمایش و امکان اتصال دستگاه به 

 پرینتر

 دارای دو محفظه جداگانه برای تست های فشار و کشش

 تن 41و  5، 0دارای ظرفیت های مختلف اعمال بار: 

 mm14/1دقت اندازه گیری تغییر مکان: 

 FS % 4/1ت اندازه گیری نیرو: دق

اندازه  ماشين

گيری خواص 

مکانيکي 

 فلزات
 

14441000 

UNSPSC 
87 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه4 3 3030

 امکان اندازه گیری مقاومت ضربه شارپی انواع فلزات و آلیاژها

 کیلوژول 011نیروی وارده 

 دارای چکش مخصوص اعمال ضربه و محفظه محافظ دستگاه

 مدرج استاندارد برای تعیین میزان مقاومت به ضربهصفحه 

 451 ˚عقربه سنجش زاویه پاندول: تا 

 تست ماشين

ضربه 

 )شارپي(
 

14441040 

UNSPSC 
88 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 09صفحه 

 (10)سرمایه ایتجهیزات فهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

33 
 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 03 3030

گری )تر، ماهیچه و قابلیت اندازه گیری استحکام سرد انواع ماسه ریخته
 رزینی(

 امکان نصب فک های آزمون مختلف )فشار، برش و خمش(
 اعمال بار به صورت هیدرولیکی توسط چرخاندن دسته دستگاه

 نیوتن 0111حداکثر بار اعمالی توسط پیستون دستگاه 
 صفحه نشانگر نتایج برای فشارهای کم و زیاددارای دو 

سنجش  ماشين

استحکام مکانيکي 

گری ماسه ريخته

 )يونيورسال دستي(

14441041 

UNSPSC 

89 

 

 

 گریبرای اندازه گیری خواص مکانیکی انواع ماسه ریخته

 مانند استحکام فشاری، کششی، برشی و ....
 دارای فک های مختلف متناسب با نوع خواص مکانیکی مورد آزمایش 

  Kg.s 511دارای لود سل با ظرفیت 
 سانتیمتر 75x 04x 01ابعاد: 

خواص  ماشين

مکانيکي ماسه 

 ديجيتال
 

91 

 

 

 برای تعیین درصد رطوبت مواد اولیه قالبسازی با دقت و سرعت بالا 
 تشکیل شده از:

 لامپ مادون قرمز، 
 بدنه فلزی 

 تایمر جهت کنترل دقیق زمان حرارت دهی
 گرم 14/1به همراه ترازوی دیجیتال با دقت 

 سانتیمتر  51x 11x 01ابعاد: 

 رطوبت سنج ماشين

 ماسه
 

94 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از01صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
وسیله نام مشخصات فنی   کد وسیله 



 

34 
 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه4 03 3030

 تعیین قابلیت نفوذ مواد قالب گیری با روش نازلی.
 اعمال فشار هوای استاندارد توسط یک دمنده الکتریکی

 اندازه گیری آسان و سریع قابلیت نفوذ گاز 
قابلیت نمایش فشار دینامیکی برحسب میلیمتر ستون آب، منبع 

، توان دمنده V 001، قابلیت کار با برق Hz 51الکتریکی برق تک فاز 
 mm 051×001×078، ابعاد: W 91هوا 

اندازه  ماشين

 گاز گيری نفوذ

 ماسه
 

14441041 

UNSPSC 

90 

 

 

 

 

10 

11 

17 
 دستگاه4 03 3030

 ای.سازی نمونه استاندارد استوانهدارای قابلیت آماده 
برای دستگاه اندازه گیری نفوذ گاز، آزمون خرد شوندگی و سنجش 

ب برشی(، متشکل از قال -گری )فشاریاستحکام مکانیکی ماسه ریخته
ای، سنبه بیرون انداز نمونه، ای آماده سازی نمونه، کفی استوانهاستوانه

ضربه، قطر لوله  0ژی کوبش: ای، انرسنبه تمیز کننده قالب استوانه
 g ، وزنه ضربه:mm 010×015×040، ابعاد کلی:  mm51نمونه: 
0000 

 کوبه ماشين

 استاندارد ماسه
 

90 

 

 

 

 

10 

11 

17 3030 03 4دستگاه 

برای غربال کردن و تعیین دقیق دانه بندی مواد اولیه تر و خشک با 
دوجهت مورد استفاده قرار استفاده از اعمال نیروی الکترومکانیکی در 

 می کیرد.
ای( با دامنه نوسان قابلیت لرزش در دو جهت افقی و عمودی )ضربه

mm0-0 
به همراه کفی و  cm01الک استاندارد به قطر  44قابلیت استفاده از 

 رویی
 ساعت( 1-99دارای تایمر تنظیم دقیق زمان کار )

 W071فاز با توان  0دارای الکتروموتور 

تعيين دانه  ماشين

 ماسه بندی
 

14415111 

UNSPSC 
91 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از 04صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

35 
 

 

 

 

10 

11 

17 

 دستگاه4 3 3030

 برای اندازه گیری میزان سیالیت ماسه های بنتونیتی و چسب سرد
 اساس میزان حجم ماسه عبوری از نازل انتهایی در واحد زمانبر 

 سانتیمتر 41ارتفاع:، سانتیمتر  41قطر: 

اندازه گير ميزان 

 سياليت ماسه
 

14441041 

UNSPSC 

95 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 030- 
030- 033- 

030 

 دستگاه4 3

امکان نصب میزان استحکام فشاری تر در قسمت های مختلف سطح 
 آمادهقالب 

قابلیت تعیین میزان سختی قالب به منظور بررسی میزان یکنواختی 
 متراکم شدن ماسه در قسمت های مختلف آن

اندازه گیری سریع و آسان میزان سختی در قسمت های مختلف 
 براساس میزان عمق فرورفتگی فرورونده سختی سنج

 برای اندازه گیری سختی های مختلفCو A ، Bدارای سه مدل

ه گير استحکام انداز

قالب )سختي سنج 

 ماسه(
 

90 

 

 

 

 

10 

11 

17 
3030 3 

 دستگاه4

 

ظور گری به منقابلیت اندازه گیری میزان تراکم پذیری ماسه ریخته
ب ای برای تعیین آتعیین میزان طبیعت خمیری ماسه و نیز وسیله

 ن.آمورد نیاز برای افزودن به ماسه، صرف نظر از اندازه دانه یا شکل 
ای اماده سازی نمونه دارای الک با مخروط پرکننده قالب استوانه

 میلیمتر 0/05توری سایز 
 تیغه صاف کننده سطح ماسه درون قالب

 خط کش مدرج اندازه گیری درصد تراکم پذیری

اندازه گير ميزان 

 تراکم پذيری ماسه
 

97 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از00صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

36 
 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 عدد0 3 3030

برای نمونه برداری صحیح از توده ماسه به منظور اطمینان از 
 همگنی آن 
 4و ظرفیت نمونه برداری ماسه برابر با  mm11دارای قطر 

 کیلوگرم در هر بار
 بردار به منظور تخلیه آسانامکان جدا شدن دهانه نمونه 

از جنس فولاد آبکاری شده و دارای سطح صیقلی با استحکام و 
 مقاومت به سایش مناسب و وزن سبک

نمونه بردار 

 ماسه
 

14440919 

UNSPSC 
98 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030-
3030- 3030-

3033-3030  

 عدد0 0

ل سایر محلوبرای اندازه گیری سریع دانسیته انواع لعاب، دوغاب و 
 ها

 جنس: شیشه آزمایشگاه
 سانتیمتر01ابعاد : 

 بومر 1-71قابلیت اندازه گیری 

 بومه
 

14410001 

UNSPSC 
99 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033 

 عدد8 03

 ایستادهبرای قالبگیری
تشکیل شده از پایه، صفحه فلزی، قاب فلزی، کشوی ابزار، صفحه 

 زیرین میز
 از جنس ورق فولادی

 cm441×411×011ابعاد: 

ميز 

 قالبگيری
 

0554411 

 ایران کد
411 

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030 

 عدد8 03

 برای بستن قطعه کار و انجام برش کاری، رنده کاری و ... .
 تشکیل شده از پایه، صفحه و گیره

صفحه از جنس چوب جنگلی قرمز، کاملا خشک و قطعات باریک 
 جلوگیری از تاب برداشتن(و متصل بهم )جهت 

 cm 41-8ضخامت: 
 cm 001-471طول: 

 cm 91-81ارتفاع: 

ميز 

 مدلسازی
 

0715011 

 ایران کد
414 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از00صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1شماره جدول   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی



 

37 
 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 

3030- 3030  
 عدد8 03

 جهت بستن قطعه کار و یا چسبانیدن قطعات چوب
شامل یک تسمه فولادی و دو فک چدنی ثابت و متحرك به عنوان 

 مهره
  mm0111،.... الی 4111، 511فاصله دهانه بین دو فک: 

  mm011طول فک تا محور پیچ: حداکثر 

 گيره دستي
)پيچ دستي يا 

 تنگ(
 

07440410 

UNSPSC 

410 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 

3030- 3033  

 عدد8 03

 برای کوبیدن و فشرده کردن ماسه در حجم کم
ای از جنس چوب سخت، آلومینیم یا فولاد، دارای دوسر، تخت و گوه

 شکل
 cm11تا  05طول: 

 کوبه دستي

 

00404011 
UNSPSC 

410 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 

3030- 3033  

 عدد8 3

 برای تراشیدن ماسه های اضافی پشت درجه و صاف کردن سطح ماسه 
 از جنس فولاد به شکل منشور مثلث القاعده با دو دسته در طرفین

 cm51تا  01طول: 

 کاردتسمه
 

411 

 

 

10 

11 

17 

3030- 
3030- 
3030- 
3030- 

3030- 3033  

 عدد0 3

 درحجم زیادبرای کوبیدن و فشرده کردن ماسه 
ا  کوبه  ای مدور بای یا میلهتشکیل شده از یک سیلندر با پیستون ورقه

 مدور 
اینچ 5و  0، 0کوبه: /5قطر های   

 کوبه بادی

 

415 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 01از01صفحه 

 (10)سرمایه ای تجهیزاتفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6جدول شماره   

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

  کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(



 

38 
 

 

 

 

10 

11 

17 

 عدد8 0 3030

برای مرطوب کردن ماسه اطراف مدل جهت خارج کردن مدل از 
 قالب. 

شامل مجموعه الیاف نرم از جنس طبیعی )موی حیوانات( یا 
 مصنوعی مانند پلاستیک به همراه دسته چوبی.

 قلم آب
04044911 

UNSPSC 

410 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3033  

 عدد8 03

 گریای برای قالب ریختهساخت ماهیچه ماسهجهت 
به شکل یک جعبه دو یا چند تکه که داخل آن محفظه ای به 

 شکل ماهیچه ایجاد شده است
 ایاز جنس چوب یا فلز به صورت روباز یا نیمه

 جعبه ماهيچه
 00404714 

UNSPSC 

417 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033 

 عدد8 03

ایجاد سطح صاف در ماسه روی آن جهتبرای قرار دادن درجه بر 
 و جلوگیری از ریزش ماسه هنگام برگرداندن قالب

 از جنس چوب یا آلومینیم دارای سطح صاف 
 81xcm81تا  01x01ابعاد بزرگتر از درجه از  

 صفحه زير درجه

 

00404011 
UNSPSC 

418 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033 

 عدد8 3

 ایقالب ماسهبرای خارج کردن مدل از 
تشکیل شده از یک میله فلزی نسبتا بلند با یک سر تیز یا پیچ 

 مانند 
 cm05تا  41طول: 

ابزار خارج 

 مدلکردن 

419 

 
 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  4صفحه 

 (10)ایسرمایهتجهیزات نیمه فهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

مشخصات فنی   تعداد )واحد(   کد وسیله نام وسیله 



 

39 
 

 

 

 

10 

11 

17 

1110- 

1111- 

1115- 

1110- 1117 

 عدد8 03

 ای به شکل قطعه مورد نظرایجاد فضای قالب ماسهجهت
 شبیه قطعه با ابعاد کمی بزرگتر جهت جبران انقباضات مذاب

 جنس: چوب، فلز، گچ، پلاستیک و.... 
 ابعاد: متناسب با قطعه ریختگی

 مدل
 

00404710 

UNSPSC 

4 

 

 

01 

00 

01 1110 03 1عدد 

 گریبرای تولید قطعه به تعداد زیاد به روش ریخته
دارای قسمتهای محفظه قالب به شکل قطعه ریختگی، راهگاه، 
حوضچه پای راهگاه، حوضچه بارریز، تغذیه، محل قرار گرفتن ماهیچه 

 و ... از جنس فولاد مقاوم در برابر حرارت و چدن
 یک تکه و دوتکه

 ریختگی ابعاد: متناسب با قطعه

 قالب ريژه
 

00404711 

UNSPSC 

0 

 

 

 

01 

00 

01 

1110- 

1111- 

1115- 1110 

 عدد8 03

 برای تولید انبوه قطعات ریختگی به روش دستی یا ماشینی در ماسه
 ایانواع یک رو، دورو، دو صفحه

 از جنس آلومینیوم یا چدن

مدل 

 ایصفحه
 

00404710 

UNSPSC 

0 

 

 

01 

00 

01 

1110- 

1111- 

1115- 1110 

03 
 عدد8

)از هر نوع و 

 اندازه(

 جهت کوبیدن ماسه و قالبگیری و حفظ و نگهداری ماسه
به شکل قاب از جنس چوب، آلومینیم و فولاد در دونیمه زیری و 

 رویی و پین جهت جفت کردن دونیمه
 در ابعاد و شکل های مختلف متناسب با ابعاد قطعه )بزرگتر(

 سانتی متر 81x 81تا  41x41از 

 درجه
 

00404010 

UNSPSC 

1 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 آوری روه تحصیلی : مواد و فرگ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 0صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

 

10 

11 

17 

 سری0 01 1111 -1010

برای سخت کردن قالب های ماسه با  CO0جهت دمش  گاز 
چسب سیلیکات سدیم شامل یک لوله فلزی خم شده به همراه 
قطعه لاستیکی دوشی شکل با شیلنگ و بست فلزی جهت 

 CO0اتصال به مخزن گاز 

ابزار دمش 

 1COگاز

 00404011 
UNSPSC 

5 

 

 

 

01 

00 

01 

1010- 1110- 

1111- 1115 
 عدد8 45

منافذ در قالب برای خروج گاز حاصل از ایجاد سوراخ و برای
 ریختن مذاب در قالب

 5تشکیل شده از میله فولادی یا برنجی نازك با قطر کمتر از 
 میلیمتر با یک سر تیز و سر دیگر به شکل حلقه

 هواسيخ
 

0 

 

 

01 

00 

01 

1010- 1010- 

1011-1015- 

1110- 1111- 

1115 

 عدد8 41

جدایش بر روی سطح مدل و جهت نگهداری و پاشش پودر 
 قالب.

 جنس: پارچه کتانی
 سانتیمتر 45x 41ابعاد: 

 کيسه پودر
 

00404011 

UNSPSC 

7 

 

 

01 

00 

01 

1110- 1110- 

1111- 1115- 

1110 

5 

 عدد8

تا  4)از 

41) 

برای قرار گرفتن روی قالب آماده بارریزی جهت جلوگیری از 
 بلند شدن درجه رویی هنگام بارریزی.

 جنس فولاد یا چدن.از 
 کیلوگرم 41تا  4وزن: متناسب با حجم قالب و نوع مذاب از 

 قالب وزنه
 

8 

 

 



 

41 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از0صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد1 03

برای مخلوط کردن و یکنواخت کردن ماسه و جداسازی مواد 
 و اشیای اضافی از ماسه در حجم کم

شامل یک کلاف چوبی به شکل دایره و توری فولادی متصل 
 سرند دستي به آن با مش های مختلف

 

07440104 
UNSPSC 

9 

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030  3 
)از هر  4

 اندازه(

 ماسه با دانه بندی مختلف جهت قالبگیریجهت جدا کردن 
 شامل یک کلاف فلزی حلقوی و توری فولادی مقاوم 

 با مش های مختلف از ریز تا درشت
 در اندازه های مختلف

 الک
 

14415110 
UNSPSC 

41 

 

 

01 

00 

01 3030- 3033  عدد4 03 

 جهت حمل و نقل مذاب از کوره دوار به محل بارریزی 
شکل بزرگ به همراه دو میله نگهدارنده ظرف استوانه ای 

 در طرفین
 جنس: فولاد با پوشش نسوز

 حجم: متناسب با بار کوره
 اگر ابعاد کوره مشخص شود حجم پاتیل معلوم است.

 پاتيل
 

00404015 

UNSPSC 

44 

 

 

01 

00 

01 
 عدد0 03 3033

برای حمل مذاب آلیاژهای با دمای ذوب پایین در حجم کم 
 بارریزیاز کوره و 

 تشکیل شده از یک ظرف نیمه کروی با یک دسته 
 از جنس فولاد یا گرافیت 

 در حجم های مختلف              

 ملاقه
 

00404011 
UNSPSC 

40 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 1صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

مشخصات فنی   تعداد )واحد( وسیله کد نام وسیله    

 

 

10 

11 

17 

3330- 3330- 
3333- 3330- 

3030 

 عدد1 03

 جهت جدا کردن و خارج نمودن سرباره از سطح مذاب
 جنس: فولاد مقاوم به حرارت

 در دو نوع سرتخت )برای بوته( و سرکج )برای کوره دوار(
 سرباره گير

 
00404011 
UNSPSC 

 

40 

 

 

01 

00 

01 

3330- 3030- 
3033 

 عدد0 03

 برای قرار دادن بوته در داخل کوره و خارج کردن آن
تشکیل شده از دو فک بزرگ جهت نگهداری بوته و دو دسته فلزی 

 بلند
 جنس: فولاد فورج شده )آهنگری شده(

 ابعاد: مختلف متناسب با اندازه بوته

 انبر طوق
 

41 

 

 

 

01 

00 

01 
3330- 3030- 

3033 
03 

 عدد0

 )از هر اندازه(

حمل بوته و پاتیل های کوچک و همچنین به عنوان فرمان  برای
 برای پاتیل های بزرگ

تشکیل شده از یک چارچوب مدور به همراه دودسته میلهای تکی 
 و دوتایی

 جنس: فولاد
 متر در دو مدل یک نفره و دو نفره 0طول: 

 کمچه
 

00404011 
UNSPSC 

45 

 

 

 

01 

00 

01 

3330- 3030- 
3030-  3033  

03 
 عدد0

 )از هر اندازه(

جهت افزودن مواد شارژ به بوته یا کوره، جابجایی قطعات ریخته 
شده و جدا کردن آن ها ا از ماسه و خارج کردن قطعه از داخل 

 کوره عملیات حرارتی و ...
 در دو نوع بلند و کوتاه

 جنس: فولاد فورج شده

 انبر
 

40 

 

  



 

43 
 

وه رتهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی گ

 تحصیلی : مواد و فرآوری 

 رشته :  متالورژی

 
 40از 5صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 عمومی متالورژیکارگر ماهر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3330- 3330- 
3330- 3333- 
3330- 3030  

 عدد0 03

 برای وارد کردن مواد گاز زدا، سرباره زا، تلقیحی و..
 دسته بلند  و یک کلاهک مشبکتشکیل شده از یک 

جنس: فولادی )برای آلیاژهای غیر آهنی( و گرافیت )برای 
 آلیاژهای آهنی( در اندازه های مختلف متناسب با ارتفاع مذاب 

-کلاهک

 خوراک دهنده
 

00404011 
UNSPSC 

47 

 

 

 

 

01 

00 

01 3330 0 0عدد 

 
 جهت خورد کردن و شکستن شمش های فلزات 

از سر فولادی سنگین مکعب مستطیل شکل و تشکیل شده 
 دسته چوبی

 cm51تا  11طول: 
 کیلوگرم 5وزن پتک 

 پتک
 

0545001 

 ایران کد

48 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030- 3030- 
3030- 3030- 
3033- 3030  

 عدد4 3

 
جهت اعمال پوشش روی سطوح قالب و رنگ کردن مدل به 

 روش اسپری با استفاده از هوای فشرده 
 شامل مخزن رنگ، دستگیره، پمپ و نازل جهت پاشش رنگ

 cc4111تا  511حجم: 

 پيستوله
 

04044918 

UNSPSC 

49 

 

 

01 

00 

01 5050- 3330- 
3330 

 عدد0 0

 
 کورهبرای اهرم کردن قطعات سنگین و حمل درب 

 به شکل میله توپر 
 آبدیده از جنس فولاد

 درطول های مختلف متناسب با ابعاد قطعه
معمولا سر دیلم تخت و مقاوم می باشد تا به راحتی در زیر 

 قطعات فرو به رود.

 ديلم
 

01410110 

UNSPSC 

01 

  



 

44 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 متالورژی رشته : 

 
 40از  0صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد8 03

 جهت حمل و نگهداری ابزارهای دستی مورد نیاز در مدلسازی
 جنس: چوب  با دسته چوبی یا فلز

 ابعاد متناسب با ابزارها
جعبه ابزار 

 مدلسازی
 

01440410 

UNSPSC 

04 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد8 03

 
 جهت سوراخکاری قطعات چوبی با نیروی دست

شکل با  Uتشکیل شده از فک نگهدارنده مته و یک دستگیره 
 دنباله مدور یا دارای چرخدنده با دستگیره برای چرخاندن

 دريل دستي

 چوب
 

07440810 

UNSPSC 

00 

 
 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد8 03

 
 رنده کردن و تسطیح سطوح چوببرای 

تشکیل شده از کوله چوبی، تیغ برنده، گوه و چند پیچ 
 نگهدارنده و تنظیم کننده

 رنده mm11عرض تیغه: حدود 

 

00004911 

UNSPSC 

00 

 

 

 عدد1 3

 
 برای رندیدن داخل دو راه و گوشه های آن بغل تراش

و  07، 01، 04به صورت یک تیغ و دو تیغ به عرض های 
mm01  

  mm071طول کوله: 

01 

 



 

45 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 

 
 40از  7صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد1

)از هر 

اندازه و 

 نوع(

 برای رنده کردن دقیق و تسطیح سطوح چوب
تشکیل شده از کوله آهنی، پیچ تنظیم، تیغ برنده، اهرم برای 

 تنظیم جانبی تیغ و دو دسته چوبی
  mm15و عرض تیغ آن  mm001تا  011طول کوله بین 

 رنده فلزی

 

00004911 

UNSPSC 

05 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد0

)از هر 

اندازه و 

 نوع(

 پوشال ضخیمبرای رندیدن اولیه چوب و برداشتن 
 تشکیل شده از تیغ فولادی با لبه هلالی شکل

  mm00تا  01پهنای تیغ رنده بین 
  mm011طول کوله 
  mm51تا  14عرض کوله 

 رنده قاچي
 

00 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد0

)از هر 

اندازه و 

 نوع(

 برای رندیدن چوب های بلند و درز کردن تخته های پهلوی هم
شده از یک کوله بلند، تیغ برنده، تیغ پشتی، گوه و دسته تشکیل 

 چوبی
  mm78تا  04و عرض آن  mm011طول کوله: 

 رنده بلند
 

07 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد0

)از هر 

اندازه و 

 نوع(

 
 برای ابزار زدن روی چوب )ایجاد شیارهای برجسته و گود(

یچ چوبی با تیغه طولی و پ تشکیل شده از یک کوله فلزی و دسته
 های تنظیم
  mm04و  48، 45، 40و عرض تیغه به ترتیب  011طول کوله 

 رنده ابزار
 

08 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 8صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 شماره جدول  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

مشخصات فنی   تعداد )واحد(   کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030  عدد0 3 

برای خم کردن، فرم دادن وقطع کردن مفتولها وسیم ها و 
 همچنین چیدن و درآوردن میخ

تشکیل شده از دو بازوی فولادی که با استفاده از یک محور 
 روی هم پین شده اند در اندازه های مختلف

 گاز انبر
0540410 

 ایران کد

09 

 

 

 

10 

11 

17 
3030- 3030- 3030  3 

 عدد8

 )از هر اندازه(

برای خالی کردن فواصل بین اتصالات دم چلچله، فاق و زبانه 
و درآوردن شکاف روی مدل و جعبه ماهیچه، فرم دادن مدل 

 هنگام خراطی
 تشکیل شده از تیغه فولادی تخت و دسته چوبی

  mm51تا  0عرض تیغه فولادی : از 
 در انواع ساده و پخ دار

 تخت مغار
 

07444910 

UNSPSC 

01 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030  3 
 عدد1

 )از هر اندازه(

برای جدا و خالی کردن قسمت های قوس دار و نیمگرد چوب، 
 فرم دادن مدل هنگام خراطی

 تشکیل شده از تیغه فولادی نیم گرد و دسته چوبی
  mm51الی  1در عرض های 

مغارنيم 

 گرد
 

04 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030  0 

 عدد8

مجموع )از 

 (هر نوع

 پرداخت نهایی سطوح رنده شده
 تشکیل شده از یک تیغه فلزی با لبه تیز و دو دسته چوبی

 01و عرض  mm451جنس: ورق فولادی فنر به طول تقریبی 
  mm0الی  4و ضخامت  mm81الی 

 ليسه
 

07440119 

UNSPSC 

00 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  9صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 عمومی متالورژیکارگر ماهر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

مشخصات فنی   تعداد )واحد(   کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد8 3

 ایجاد شکافهای عمیق و کُم در چوببرای
 ای شکل و دسته چوبیتشکیل شده از تیغه فولادی ضخیم گوه

 اسکنه  mm40تا  1با پهنای 
 

07444944 

UNSPSC 

00 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد8

)از هر 

 اندازه(

ایجاد برش های ظریف و بریدن گوشه برای بریدن فاق و زبانه و
 های کار

تشکیل شده از یک تیغه فولاد فنر که در داخل یک پشته آهنی 
 نصب می شود و یک دسته چوبی

  mm051الی  011طول تیغه 

 اره ظريف بر
 

07444518 

UNSPSC 

01 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 
 عدد8

 (نوع)از هر 

برای بریدن چوب )خشن بری، برش های ظریف، برانداختن زبانه، 
بریدن قوس و....(تشکیل شده از دو بازو، یک تیغه، یک قید و زه یا 

 طناب
درشت )برای خشن بری(، دندانه ریز )برش در انواع مختلف دندانه 

 های ظریف(، برانداختن )برانداختن زبانه(، چکی )بریدن قوس(

 اره کلافي 
 

07444551 

UNSPSC 

05 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

03 
 عدد8

 (نوع)از هر 

برای بریدن و قطع کردن چوب، صفحات مطبق، صفحات نئوپان، 
 فیبر، سه لایی و....

 شده از یک تیغه فولاد فنر و یک دسته چوبی یا پلاستیکیتشکیل 
 ، دندانه ها در دو نوع ظریف و درشت )فشرده(

  mm011تا   011طول تیغه 

 اره دم روباهي

 

07444511 

UNSPSC 

00 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  41صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد1 3

 برای بریدن قوس های داخلی و سوراخها 
 تشکیل شده از تیغه فولاد فنر نوك باریک و دسته چوبی

 میلیمتر 5/4ضخامت تیغه حدود 
 دندانه ها به صورت یک درمیان کج ساییده می شود

 07440149 اره نوکي

UNSPSC 

07 

 

 
 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

 عدد1 3

 برای بریدن زبانه و فاق گرات
 تشکیل شده از یک تیغه فولادی و یک دسته چوبی

تیغه در طول دسته به دوحالت ثابت و قابل تنظیم جاسازی 
 می شود

 

 اره گرات )فرنگ(
 

07444518 

UNSPSC 

08 

 

 

 
  

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

03 

 عدد8

)از هر 

 شماره(

 برای چوبسای کاری سطوح تخت
تشکیل شده از یک تیغه فولادی با مقطع تخت که روی 

 دوطرف آن عاج ایجاد شده
  mm011و  051، 011، 451طول 

 5تا  0شماره عاج:  

 چوبسای تخت
 

07444900 

UNSPSC 

09 

 

3 

برای چوبسای کاری مقاطع نیم گرد و سطوح قوس دار 
 تخت 

شده از یک تیغه فولادی با مقطع نیمگرد که روی  تشکیل
 طرف مدور آن عاج ایجاد شده

 در دو نوع نوك تیز و نوك پهن
 mm011و  051، 011، 451طول 

 5و  0، 0، 4شماره عاج: 

 چوبسای نيم گرد
 

11 
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ه روتهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی گ

 تحصیلی : مواد و فرآوری 

 رشته :  متالورژی

 
 40از  44صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد8
)از مجموعه 

 کامل(

 برای چوبسای کاری داخل سوراخ ها و سطوح قوس دار
  mm051و  011، 451طول:
  mm41و  8، 0قطر: 

چوبسای 

 گرد
 

07444900 

UNSPSC 

14 

 

 سری 0
)از هر 

 شماره(

برای ساییدن کارهایی که ساییدن آنها با چوبسای معمولی 
 امکان پذیر نیست. 

 تشکیل شده ازتیغه فلزی عاج دار با مقاطع مختلف
  mm011طول: حدود 

 5تا  0شماره عاج: بین 

چوبسای 

 فرم
 

10 

 

 

 عدد 4

 )از هر نوع(

برای ساییدن داخل سوراخ ها، شکاف ها و قوس های مدل 
 برچوبسای و سوهان چوبعلاوه 

تشکیل شده از سرهای عاج دار به شکل مختلف متصل به یک 
 میله 

 مته مانند و قابل بستن روی فرز و دریل
 ای، مخروطی و ...به شکل های کروی، استوانه

سر چوبسای 

 ها
 

10 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد 0
)از مجموعه 

 کامل(

 چوبی برای سوراخ کاری مدل های
تشکیل شده از دو مارپیچ که در راس آنها نیش برنده، نیش 

 ای شکل وجود داردمرکزی و دنباله استوانه
  mm01تا  1قطر مته: 

 

مته مارپيچ 

 معمولي
 

9050011 

 ایران کد

11 
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وه رتهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی گ

 لی : مواد و فرآوری تحصی

 رشته :  متالورژی

 
 40از 40صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

مشخصات فنی   تعداد )واحد(   کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد 0
)از مجموعه 

 کامل(

 ایجاد سوراخ با دیواره صاف و تمیزبرای
تشکیل شده از مارپیچ توخالی، نیش برنده، پوشال گیر و نوك مارپیچی 

 مخروطی شکل
  mm01تا  1قطر مته: 

 

مته مارپيچ 

 مدل لويز
 

07440809 

UNSPSC 

15 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 
 عدد 0

)از مجموعه 

 کامل(

 برای سوراخ کردن سر چوب
تشکیل شده از یک میله استوانه ای که یک سر آن به شکل مارپیچ فاقد 

 نیش برنده
 نامناسب برای چوب های نرم

 جنس: فولاد ابزار 
  mm00تا  1قطر: 

مته مارپيچ 

 مدل کوکس
 

10 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد 0
)از مجموعه 

 کامل(

 ایجاد سوراخ های ته بسته و راه به در با سطح صاف و تمیزبرای
تشکیل شده از میله مرکزی، نیش مرکزی، نیش های برنده و پوشال 

 گیرها
  mm51الی  41قطر مته: 

 مته مرکزی
 

17 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد 0
)از مجموعه 

 کامل(

 ایجاد سوراخ های بزرگ با سطح صاف و تمیزبرای
 تشکیل شده از نیش مرکزی، نیش برنده، پوشال گیر و دنباله مته

 مته برگي mm11تا  0قطر پوشال گیر: 
 

18 
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 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  40صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

0 

 عدد 4
)از 

مجموعه 

 کامل(

 برای سوراخ کردن چوب و خارج کردن پوشال
 جنس: فولاد

 درای نوك مارپیچ در دو نوع دسته دار و ساده
 mm45تا  5قطر: 

 مته حلزوني
 

07440809 

UNSPSC 

19 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد 0

)از 

مجموعه 

 کامل(

 برای خزینه کاری انتهای سوراخ ها به شکل مخروطی
 تشکیل شده از یک میله با سر مخروطی شکل

 در دو نوع ساده و مخروطی پره دار 
 ایبا دنباله چهارگوش یا استوانه

   mm01تا  5در قطرهای

 مته خزينه
 

0708001 

 ایران کد

51 

 
 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3033 

3 

 عدد 8

ایجاد حوضچه بارریز، حوضچه پای راهگاه، راهبار، راهباره برای
 و همچنین تعمیر و ترمیم قالب

جنس از فولادیا برنج با دو سر پهن، یکی قاشقی و دیگری 
 تخت

 cm45تا  5طول: 

 ابزار قاشقي
 

00404011 

UNSPSC 

54 

 

 سری 8

 قالب و ترمیم آنبرای خارج کردن ماسه های اضافی از 
 جنس از فولاد 

 در شکل های تخت، قوسدار و گرد
 cm45تا  5طول:  

 ابزار پاشنه
 

50 
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 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از41صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3033 

03 

 عدد 8

 برای اماده کردن ماسه و انتقال آن به داخل درجه قالبگیری
تشکیل شده از کفه تخت فلزی مستطیل شکل فولادی و دسته 

 چوبی کوتاه با قبضه ی فلزی
 cm51طول تقریبی: 

 گریريختهبيل 
 

00404018 

UNSPSC 

50 

 

 عدد 8

)از هر 

 اندازه(

 درجه قالبگیری یا جعبه ماهیچهبرای ریختن ماسه داخل 
 تشکیل شده از کفه فولادی و دسته چوبی یا فلزی کوتاه

 mm05تا  45طول: 
 بيلچه

 

51 

 

 

01 

00 

01 
3030- 3030  عدد 0 3 

 برای جبران رطوبت از دست رفته مخلوط ماسه قالبگیری
تشکیل شده از یک مخزن استوانه ای شکل با یک لوله و سر 

 دسته جهت نگهداریدوش شکل و 
 یا فلزی )فشرده( جنس: پلاستیک

 

 شپاآب
 

04414810 

UNSPSC 

55 

 

 

01 

00 

01 
 عدد 1 0 3030

برای خارج کردن ماسه و مواد اضافی از داخل قالب و زدودن 
 آنها از سطح قالب

تشکیل شده از دو تخته چوبی که بوسیله چرم به یکدیگر 
 متصل شده و یک سر قیفی شکل فلزی

 فوتک
 

00404014 

UNSPSC 

50 
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 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از45صفحه 

 (10)ایتجهیزات نیمه سرمایهفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

10 

11 

17 

 عدد 1 0 3030

برای خارج کردن ماسه و مواد اضافی از داخل قالب و زدودن 
 آنها از سطح قالب

 تشکیل شده از مخزن هوا و لوله لاستیکی

فوتک 

 لاستيکي
 

14400119 

UNSPSC 

57 

 

  

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3033- 3030  

0 

 عدد 8

جهت لق کردن مدل به منظور سهولت در خارج کردن مدل 
 از قالب

 جنس: میله فولادی با یک سر یو شکل و دسته چوبی
 cm01طول تقریبی:  

 مدل لق کن
 

00404011 

UNSPSC 

58 

 

0 

 جهت صاف کردن سطوح قالب
 تشکیل شده از تیغه فولادی و دسته چوبی

 در ابعاد مختلف 
 

 قالبگيری ماله
 

59 

 

 

 

01 

00 

01 

5050-
3030- 3030- 
3030- 3030  

3 
 عدد 8

)از هر 

 نوع(

برای برداشتن قطعه از داخل کوره عملیات حرارتی، گرفتن 
 هنگام اچنمونه متالوگرافی 

تشکیل شده از دو بازو میله ای شکل صاف یا فرم دار به همره 
 دو دسته

 دار شکلدر دو نوع سر صاف و سر 
 از جنس فولاد کروم دار

 فلزی پنس
 

14400115 

UNSPSC 

01 
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 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 40صفحه 

 (10)تجهیزات نیمه سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 
 

6 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
مشخصات فنی     کد وسیله نام وسیله 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030  3 

 عدد 8

)از هر 

 اندازه(

برای ساییدن و برطرف کردن برجستگیهای روی سطح 
 قطعه آلومینیم

 ی
 تشکیل شده از یک تیغه فولادی با عاج خشن و دو دسته

 mm01تا  41پهنای تیغه: 

سوهان 

 آلومينيم
 

07444900 

UNSPSC 

04 

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030 

3 

 عدد 8

)از هر 

 نوع(

 برای سوراخ کردن و نیش زدن جای پیچ و میخ
تشکیل شده از میله فولادی سه گوش، چهارگوش با 

 دسته چوبی
 mm5قطر یا ضخامت میله: حدود 

 درفش
 

07440010 

UNSPSC 

00 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3033- 3030  

 عدد 8 03

 محفظه راهگاه در هنگام قالبگیری مدلایجاد جهت
 جنس:فلز، چوب و .... به شکل مخروط ناقص

اندازه قطر و ارتفاع آن متناسب با درجه و ابعاد قطعه 
 ریختگی 

 لوله راهگاه
 

00404011 

UNSPSC 

00 

 

 

 

 

01 

00 

01 
3030- 3030- 

3030 
 عدد 8 03

برای نگهداری قطعات چوبی جهت برش، رندیدن، 
 عملیات فلز کاری چسباندن و

تشکیل شده از دوفک فولادی مسطح به همراه لب گیره 
به صورت ثابت و متحرك، مارپیچ حلزونی، پایه های 

 نگهدارنده و دستگیره
 ابعاد متناسب با میز مدلسازی

گيره روميزی 

 مدلسازی
 

04400940 

UNSPSC 

01 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  4صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی تعداد )واحد(

 

 

 

01 

00 

01 5050 03 40 عدد 

 برای ترسیم خطوط روی کاغذسفید. 
 زبری متوسط : دارای HBمداد 

 کاربرد بیشتر طراحی ها

 مداد
 

01404548 

UNSPSC 
1 

 

 

 

01 

00 

01 
5050 03 

بسته  4

 برگی 511

 کاغذ سفید صیقلی و براق )افست(
 های دستی.کشیها و نقشهبرای طراحی

 و ......  1A – 0Aدر ابعاد 

 کاغذ
 

01404414 

UNSPSC 

6 
 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030  قطعه 40 33 
 قسمتی از تنه و شاخه درختان، 

 برای ساخت مدلهای چوبی
 چوب

 

44404011 

UNSPSC 

3 

 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 3030  کیلوگرم 0 03 

برای اتصال و چسباندن تخته های چوبی، 
 ماهیچه.

 
 به صورت محلول سفید رنگ غلیظ

 

 چوب چسب
 

0700491 

 ایران کد

4 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 متالورژیرشته :  

 
 40از0صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030- 3030  

03 
1 

 کیلوگرم

 ماده خمیری لزج، 
ایجاد قوس در گوشه ها و آب برای پر کردن و صاف کردن سطوح،

 بندی. 
 نحوه اعمال با کاردك

 بتونه
 

04014005 

UNSPSC 
5 

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030  

3 
0 

 کیلوگرم

 دانه و فیلر حلال، رنگ از شده تشکیل
برای رنگ کردن مدلهای چوبی جهت جلوگیری از تاب برداشتن و 

 متمایز کردن قسمت های آنها از یکدیگر
 نحوه اعمال: قلم مو و اسپری

 رنگ
 

18014411 

 ایران کد
2 

 

  

10 

11 

17 

 

 

3030- 3030- 
3030- 3033- 

3030 

03 
01 

 کیلوگرم

دارای انبساط گرمایی یکنواخت و کمتر و دمای ذوب بالاتر از ماسه 
 سیلیسی.

 گری فولادهای آلیاژ بالا.برای ریخته
و MgO :1907% ،SiO0 :1400% ،Fe0O0 :700%ترکیب شیمایی: 

 اکسید کروم، نیکل و منگنز

ماسه اليوين 

(6SiO6MgFe

) 
 

00404017 

UNSPSC 

7 

 

 

3030- 3033  03 
51 

 کیلوگرم

 ای، ماهیچه گیری.برای قالب گیری پوسته
ازمخلوط ماسه برپایه سیلیس و رزین های مصنوعی فنل فرمالدئید 

 و یا اوره 
 سخت شدن بوسیله گرما. 

  C481-451°ها: درجه حرارت لازم برای اوره
  C051-011°و برای رزینهای فنلی:  

 فقط یکبار قابل استفاده.

 ماسه چراغي
 

2 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از0صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 عمومی متالورژیکارگر ماهر  :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030- 3033- 3030  

03 
411 

 کیلوگرم

 ماسه مصنوعی، برای قالب گیری و ماهیچه گیری.
 ای و ...کرِم، قهوهدر رنگ های 

 
  AFS 01تا  51ها: عدداندازه ریزی دانه

 µm051تا  001ها:  اندازه متوسط دانه

ماسه سيليسي 

(6SiO) 
 00404017 

UNSPSC 

0 

 

 

3 
41 

 کیلوگرم

 برای قالب گیری و ماهیچه گیری
وقتی به کار می رود که پایداری شیمیایی و تنش گرمایی بالایی 

 لازم است.
 اکسید کرمجنس: 

 ماسه کروميتي

(3O1FeO.Cr) 
 

10 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3030- 

3030- 3033- 3030  

3 
41 

 کیلوگرم

برای قالب گیری و به خصوص به عنوان ماسه ماهیچه های جدار 
 ضخیم و فولاد ریختگی آلیاژ بالا.

 دارای بالاترین دمای ذوب و کمترین انبساط گرمایی.
 زیرکنیم جنس: اکسید

 خاک رس
 

00404017 

UNSPSC 
11 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030  03 
01 

 کیلوگرم

در مخلوط ماسه قالب گیری، از خاك به عنوان چسب استفاده 
می شود. در ماسه های طبیعی، خاك به همراه ماسه در طبیعت 

وجود دارد درحالی که در نوع ساختگی )مصنوعی( خاك های 
کیفیت و نیز مقدار، به کار می روند که به ای از نظر کنترل شده

 طور جداگانه به ماسه اضافه می گردند.

 خاک رس
 

00404010 

UNSPSC 
16 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 1صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 شمارهجدول   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 3030- 3030  لیتر 01 03 

 0COبرای فرایند قالب گیری و ماهیچه گیری به روش 
 مایع صورت به

 .CO0سخت و خود گیر شدن در دمای اتاق یا دمش گاز 
 Na0SiO3.(x)H0Oترکیب شیمیایی: 

 

چسب 

سيليکات 

سديم يا آب 

 شيشه
 

18104014 

 ایران کد
13 

 

 

 

01 

00 

01 
3030- 3033  3 

41 

 کیلوگرم

 گیری سریع.چسب سرد، خود 
ضد اسید شامل رزین ، پودر حاوی فیلرهای معدنی و 

 کاتالیزور.
بدلیل آلوده سازی محیط و نیز آسیب رساندن به سلامت 

 افراد، بسیار محدود شده است.

 چسب فوران
 

04014011 
UNSPSC 

14 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3030- 3033-  

 لیتر 41 03

 ماسه ذرات اتصال جهت
در اثر حرارت نرم شده و به هنگام سرد شدن خودگیر و 

 سخت می شوند. 
به دو صورت طبیعی )مانند شیره درختان( و مصنوعی 

 (C451˚)مانند فنل فرمالدئید با درجه حرارت پخت 

 چسب رزيني
 

04014001 
UNSPSC 

15 

 

 

 

10 

11 

17 
3030- 3030  03 

41 

 کیلوگرم

 جهت اتصال ذرات ماسه قالب گیری
 در اثر از دست دادن رطوبت، سخت و خودگیر می شود.
از قابلیت از هم پاشیدگی کمتری نسبت به چسب های 

دیگر داراست. نقش اساسی آن، بالا بردن استحکام تر 
 مخلوط ماسه می باشد.

 بنتونيت چسب
 

44444811 
UNSPSC 

12 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 رآوری روه تحصیلی : مواد و فگ

 رشته :  متالورژی

 
 40از5صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 
3030- 3030  3 

41 

 کیلوگرم

به عنوان چسب برای ساخت ماهیچه های مورد استفاده در 
تولید قطعات بزرگ چدنی، فولادی و یا فلزات غیرآهنی و 

 تعمیرات اطراف کوره
 سخت و خودگیر شدن در دمای اتاق. 

 در رنگ های مختلف

 سيمان پرتلند
 

01444014 
UNSPSC 

17 

 

 

 

01 

00 

01 
 لیتر 41 3 3030

 برای آماده سازی ماسه قالب ماهیچه 
 نیاز به حرارت برای خودگیری و سخت شدن 

 شامل انواع گیاهی، معدنی و روغن های جانوران دریایی
 متداول ترین نوع: روغن بزرَك

 

چسب های 

 روغني
 

04014011 
UNSPSC 

12 

 

 

 

10 

11 

17 

3030 3 
5 

 کیلوگرم

 برای خودگیری و سخت شدن به حرارت نیاز دارند
 برای بالا بردن استحکام تر مخلوط ماسه ماهیچه 

چسب های 

 اینشاسته
 

10 

 

 

10 

11 

17 

3330- 3330- 
3333- 3330  

03 
411 

 کیلوگرم

 و منابع منابع عمومی، منابع خانگیحاصل از  فلزي،ضایعات 
که  مسی و آلومینیمی فولادی، آهنی، های ازجنس صنعتی

 برای استفاده باید دسته بندی شوند

 قراضه
 

60 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 0صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 شمارهجدول   

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 
3330 03 

411 

 کیلوگرم

گری قطعات چدنی، تهیه چدن سفید، چدن برای ذوب و ریخته
ای(، چدن مالیبل ) سفید عملیات خاکستری )گرافیت های ورقه

 حرارتی شده( ، چدن نشکن )گرافیت های کروی(.
 g/cm0 7، چگالی: C 4450°نقطه ذوب: 

 شمش چدن
 

01005511 
UNSPSC 

61 

 

 

 

01 

00 

01 

3333 03 
411 

 کیلوگرم

 برای ذوب و قطعه ریزی آلومینیوم و آلیاژ های آن. 
 ای به شکل قطعات بزرگ با مقطع مستطیل، مربع و دایره

 g/cm0 7/0، چگالی: C 001°نقطه ذوب: 
 

شمش 

 آلومینیوم
 

01005010 
UNSPSC 

66 

 

 

10 

11 

17 

3330 03 
411 

 کیلوگرم

 آلیاژهای آن.گری و نورد قطعات مس و برای ذوب، ریخته
 به شکل و اندازه های مختلف.

 g/cm0 9/8، چگالی: C 4180°نقطه ذوب: 
 

 شمش مس
 

01000115 
UNSPSC 

63 

 

 

 

10 

11 

17 
3333- 3330  03 

01 

 کیلوگرم

گری آلیاژهای روی )زاماك(، تهیه برنج برای ذوب و ریخته
 )آلیاژهای مس و روی(، آلیاژهای برنز.

 مختلف.به شکل و اندازه های 
 g/cm0 4/7، چگالی: C 149°نقطه ذوب: 

 
 

 شمش روی
 

01000911 
UNSPSC 

64 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 7صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی: 7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 

3330- 3333- 
3330 

03 
01 

 کیلوگرم

 آلیاژهای مس )مفرغ، برنز و ...(برای ساخت 
 از شکل مفتولی برای لحیم کاری.
 در اندازه ها و شکل های مختلف 

 g/cm0 0/7، چگالی: C 000°نقطه ذوب: 
 

 شمش قلع
 

01000010 
UNSPSC 

65 

 

 

 

 

01 

00 

01 

3330 

03 
01 

 کیلوگرم

ایجاد کاربید آهن، به عنوان مواد تلقیحی برای جلوگیری از
مراحل گرافیت سازی، کنترل و شکل و اندازه و نحوه تشویق 

 پخش گرافیت در چدن.
 %75تشکیل شده از آهن وسیلیسیم. فرو سیلیسیم 

 فروسيليس
 

18044011 

 ایران کد

62 

 

 

3 
5 

 کیلوگرم

 کاربرد: اکسیژن زدا و گوگرد زدا در چدن ریزی
می کند و  (MnS ) این عنصر با گوگرد تولید سولفورمنگنز

بدینوسیله تاثیر نامناسب سولفورآهن و تردی حاصل از آنرا 
ن عنصر اهمیت خاصی درفولاد و چدنهای ای. کاهش میدهد

با اضافه شدن مقدار مشخصی فرومنگنز .  خوش تراش دارد
 .درآلیاژ میتوان خطر شکستپذیری قطعه و قطعات را کاهش داده

 Mn :07% ،Si :0% ،C :7-5%ترکیب شیمیایی:

 فرومنگنز
 

67 

 

 

 

10 

11 

17 

3330 3 
41 

 کیلوگرم

برای ذوب و آلیاژسازی قطعات چدنی، برای اکسیژن زدایی، 
ای گوگرد زدایی، کروی کردن گرافیت، جلوگیری از گرافیت ورقه

 در چدن ها

 فرو منيزيم
 

18044011 

 ایران کد
62 

 



 

62 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  8صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

01 

00 

01 

3330 3 
5 

 کیلوگرم
 فرو کروم برای آلیاژسازی قطعات چدنی مقاوم به حرارت و ضربه.

 

44414740 
UNSPSC 

60 

 

 

01 

00 

01 3030- 3030  03 

 حلقه 8

)از هر 

 شماره(

 ساییدن فلزات،چوب و سرامیک و اشیای از جنس گچبرای 
یا پارچه که توسط دانه های سخت مخصوصی از از جنس کاغذ 

جنس سنگ لعل،سیلیسیم،اکسید آلومینیوم،کوارتز و 
 پوشیدهشده ...

)نرم  4511)زبرترین( به  81دارای زبری مشخص از شماره 
 ترین(
 سنباده پوستاب در آزمایشگاه متالوگرافیازنوع 

 سنباده
 

07080001 

 ایران کد
30 

 

 

 

10 

11 

17 

 عدد 1 03 3030

 سطح (حرکتهای دورانی یا ارتعاشی) پولیش آینه ای برای
 قطعات متالوگرافی.

 از جنس نمد.
 اندازه قطر مطابق با دستگاه پولیش کننده.

 نمد
 

04491111 
UNSPSC 

31 

 

 

 

 

10 

11 

17 3030 03 

0 

کیلوگرم 

برای هر 

 شماره

 برای پولیش قطعات متالوگرافی.
پاشیدن محلول حاوی پودر اکسید آلومینیوم )آلومینا( روی 

 پارچه ماهوت صفحه دوار
 در آزمایشگاه متالوگرافی

 
 Al0O0ترکیب شیمیایی: 

 µ0تا  15/1دانه بندی: بسیار ریز در حد 

 پودر آلومينا
 

36 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از  9صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

01 

00 

01 3030 03 
0 

 کیلوگرم 

 برای پولیش قطعات متالوگرافی.
پاشیدن محلول حاوی پودر اکسید منیزیم روی پارچه ماهوت 

 صفحه دوار
 آزمایشگاه متالوگرافیدر 

 MgOترکیب شیمیایی: 
 دانه بندی: بسیار ریز

پودر اکسيد 

 منيزيم
 

04491111 
UNSPSC 

33 

 

 

 

01 

00 

01 

0330- 3030- 3030- 
0330- 0330  

 لیتر 4 03

ایجاد برای برطرف کردن محلول اچ از روی قطعه متالوگرافی و
 سطح صیقلی و براق پس از خشک کردن با سشوار.

 جهت اچ %0/90الکل سفید )اتانول(: 
 جهت سوخت چراغ الکلی، ضدعفونی کردن %71الکل صنعتی: 

 الکل
 

40494014 
UNSPSC 

34 

 

 

 

10 

11 

17 

0330- 0330- 3030- 
0330 

 لیتر 4 3

 اچ محلول تهیه جهت
با فرمول   (Phosphoric Acidاسید فسفریک )

 ، یک اسید ضعیف است.H0PO1شیمیایی

اسيد 

 فسفريک
 

18100111 

 ایران کد
35 

 

 

 

10 

11 

17 

0330- 0330- 3030- 
3030- 0330- 0330  

 لیتر 41 03

 
 برای کارهای آزمایشگاه متالوگرافی و ماسه.

 آب مقطر یا آب های تصفیه شده بدون املاح.
 

 آب مقطر
 

18150011 

 ایران کد
32 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 41صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

01 

00 

01 

3030-3030-3033-
3030 

03 
4 

 کیلوگرم 

برای پوشش سطوح قالب قبل از بارریزی و جلوگیری از چسبیدن 
 شده.مواد قالب به قطعه بارریز 

مانند پودر سیلیس، پودر اکسید آلو.مینیوم، گرافیت، پودر گچ، 
کائولن، شاموت، آرد، تالک و مخلوطی از مواد غیر کربنی، پودر 

 زغال، ملاس، خاك نسوز و ....

مواد 

پوششي و 

 پوشان
 00404011 

UNSPSC 

37 

 

 

 

10 

11 

17 
3330 03 

4 

 کیلوگرم 

هموژن کردن مذاب چدن در برای اکسیژن زدایی و گاز زدایی و 
 مقدار کم.

 
 تشکیل شده از لوله مسی حاوی مواد اکسیژن زدا و گاز زدا

 بفروتيو
 

32 

 

 

 

01 

00 

01 
3333- 3030  03 

4 

 کیلوگرم 

منعقد کننده سرباره، جلوگیری از ورود اکسیژن به داخل مذاب، 
 جمع آوری ناخالصی ها از سطح مذاب 

 برای آلومینیوم و آلیاژهای آن 

فلاکس 

پوششي 

 (کاورال)
 

14411840 

UNSPSC 

30 

 

 

 

10 

11 

17 

3330- 3030  03 
4 

 کیلوگرم 

 برای انعقاد سرباره در ذوب چدن، 
 جمع آوری ناخالصی ها از سطح مذاب

 سلاکس
 

40 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از44صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 
 

01 

00 

01 

3330- 3030  03 
4 

 کیلوگرم 
 فروژن سرباره گیر و گاززدا در چدن های خاکستری و کروی

 

00404011 

UNSPSC 

41 

 

 

 

01 

00 

01 
3330 03 

41 

 کیلوگرم 

 مس.گری آلیاژهای به عنوان اکسیژن زدا در ریخته
 فسفر %45مس،  %85ترکیب شیمیایی: 

 
فسفر: عنصر اصلی در اکسیژن زدایی آلیاژهای مس، استفاده به 

 صورت هاردنر

 فسفر مس
 

46 

 

 

 

10 

11 

17 
3330 03 

4 

 کیلوگرم 

 به عنوان گوگرد و اکسیژن زدا در آلیاژهای مس.
 سدیم تترابورات دکاهیدرات.

 براکس
 

14411840 

UNSPSC 
43 

 

 

 

10 

11 

17 

3330- 3030  03 
4 

 کیلوگرم 

 برای پوشش دادن سطح آلیاژهای مس 
 جلوگیری از ورود اکسیژن، جداسازی سرباره از مذاب

 

فلاکس 

 پوشش مس
 

14411840 

UNSPSC 
44 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 40صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

  

01 

00 

01 
3333 03 

4 

 کیلوگرم 

 برای گاززدایی آلیاژهای آلومینیوم، ذوب در خلا
گاززدایی با گازهای بی اثر، گاززدایی با کلر برای آلیاژهای 

، C0Cl0آلومینوم مس، گاززدایی با قرص دگازور )هگزا کلرو اتان 
 (  CCl1تترا کلرو کربن 

 گاززدا
 

00404011 

UNSPSC 

45 

 

 

 

01 

00 

01 

3330- 3333- 
3330 

03 
4 

 کیلوگرم 

گری در حین برای ریز کردن ساختار دانه بندی قطعات ریخته
 انجماد به منظور افزایش خواص مکانیکی.
 از ترکیبات مختلف برای آلیاژهای مختلف

 

 جوانه زا
 

42 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033- 3030  

03 
4 

 کیلوگرم 
 پودر گرافيت برای عمل تلقیح، پوشش دادن سطح قالب، مواد افزودنی به قالب

 

44414517 

UNSPSC 
47 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033- 3030  

03 
4 

 کیلوگرم 

 برای جلوگیری از چسبیدن مدل به قالب، دو سطح قالب بر هم.
تشکیل شده از هیدرات منیزیم و سیلیکات 

(Mg0Si0O41(OH)0) 
 .811از نوع سفید با مش 

 نامحلول در آب.
 

پودر جدايش 

 )تالک(
 

44414548 

UNSPSC 
42 

 



 

67 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از40صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030- 3030- 
3030- 3030  

 عدد 8 03
 یا اره های چوب برش داده می شود. برای بریدن فلز و چوب

 سانتی متر 01در اندازه 
 تيغه اره

 

07440810 

UNSPSC 
40 

 

 

 

01 

00 

01 
3030- 3030  عدد 8 03 

 جهت پرکردن فضای اتصال مابین دو سطح مورد جوشکاری
 Flux) توسط پوشش فلاکس، احاطه شده مفتول فلزی

Coating  .) روکش الکترود اغلب از آهک، سلولز، اکسید
 مواد دیرگدازسدیم، خاك رس و یا 

 الکترود
 

00074841 

UNSPSC 
50 

 

 

 

10 

11 

17 
3030- 0330  03 

کیلو  4

 گرم

)از همه 

 اندازه ها(

ای فشاری و کم کردن ترك های برای اعمال نیروی ضربه
 زنی )شات بلاست(سطحی روی قطعات در دستگاه ساچمه 

 از جنس فولاد یا چدن
 (781Sتا  441Sدر اندازه های مختلف )از 

 ساچمه

 

01450414 

UNSPSC 
51 

 

 

 

10 

11 

17 

3030- 3030- 
3033- 3030  

 متر 5 3

برای ساخت قانجاق مهار کننده هنگام قالب گیری، ماهیچه 
 گیری

 از جنس آهن نرم

 مفتول
 

04450014 

UNSPSC 
56 
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تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 41صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 متالورژی کارگر ماهر عمومی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3033- 3030  

3 

 عدد 8

)از هر 

شکل و 

 اندازه(

برای نگه داشتن ماهیچه در قالب در محل معین و جلوگیری از 
 آن. تکان خوردن

 گری و یا آلیاژ نزدیک به ترکیب مذاب.از همان جنس ریخته
 در شکل ها و اندازه های مختلف

 چپلت
 

00404011 

UNSPSC 
53 

 

 

 

01 

00 

01 

 عدد 0 03 3330

 برای قرار گرفتن زیرِ بوته داخل کوره. 
 از جنس گرافیتی، استوانه از خاك نسوز.

 ابعاد به اندازه کوره و بوته. 

 ایبوتهزير 
 

00404510 
UNSPSC 

54 

 

 

 

10 

11 

17 

3330 3 
کیلو  5

 گرم

برای کوبیدن جداره های داخلی کوره دوار، پوشش دادن داخلی 
 ایکوره بوته

 از جنس مواد دیرگداز: شاموت، منیزیت و کرومیت
 مقاوم به درجه حرارت های بالا 

 در رنگ های مختلف براساس نوع خاك

 خاک نسوز
 

04074044 

UNSPSC 
55 

 

 

 

10 

11 

17 
3330 3 

 عدد 5

)از هر 

 اندازه(

برای آجر چینی لایه داخلی کوره زمینی، جلوگیری از اتلاف گرما 
 )عایق حرارت(، بالا بردن عمر کوره

از جنس مواد دیرگداز، اسیدی )آجرهای شاموتی( یا بازی )آجرهای 
 منیزیتی(

 قطرهای مختلفاز نوع هلالی شکل برای کوره زمینی با 
 

 آجر نسوز
 

04074418 

UNSPSC 
52 

 



 

69 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 یلی : مواد و فرآوری روه تحصگ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 45صفحه 

 (13)فهرست  استاندارد ملزومات و مواد مصرفی

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   فلزی: قالبگیرها و ماهیچه گیرهای 7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 

 

01 

00 

01 

3030- 3030- 
3030- 3033  

03 
کیلو  51

 گرم
 گچ برای تهیه و ساخت قالب های گچی، پس قالب. 

 

01444714 

UNSPSC 
57 

 

 

 

01 

00 

01 
3030 33 

متر  5

 مکعب

 برای ساخت مدل های ذوب شونده و قالب گیری فومی.
برای تولید قطعات بزرگ در تعداد کم و همچنین تولید انبوه 

 قطعات کوچک تحت عنوان فرایند لاست فوم.
 یورتان.از جنس پلی 

 در ابعاد و اندازه های مختلف.  

 فوم
 

40444018 

UNSPSC 
52 

 

 

 

10 

11 

17 

3030 03 
کیلو  5

 گرم

 گری دقیقبه عنوان مدل از بین رونده در روش ریخته
 انواع مختلف مومهای صنعتی )مشتقات نفتی( و مومهای طبیعی

 
 

 موم
 

40484511 

UNSPSC 
50 

 

 

 

10 

11 

17 
 لیتر41 03 3030

برای کوئنچ کردن قطعات عملیات حرارتی شده با شیب دمایی 
 کمتر از آب.

 ترکیب: روغن صنعتی با سیالیت زیاد.
 

روغن 

عمليات 

 حرارتي
 

45404505 

UNSPSC 
20 

 
 



 

71 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 روه تحصیلی : مواد و فرآوری گ

 رشته :  متالورژی

 
 40از 40صفحه

 (13)استاندارد ملزومات و مواد مصرفیفهرست  

 

1 جدول شماره  

 کارگر ماهر عمومی متالورژی :1حرفه  11710121کدحرفه :   : قالبگیرها و ماهیچه گیرهای فلزی7حرفه 2710127کد حرفه : 

 

1 جدول شماره  

 پایه تحصیلی تصویر
 کد کاربرد

Taskدر 

 فراوانی

 )درصد(

تعداد 

 )واحد(
وسیلهنام  مشخصات فنی  ردیف کد وسیله 

 

 

 

01 

00 

01 3030- 0330 لیتر 5  0   

 در آزمایشگاه ماسه برای تعیین درصد خاك ماسه.
 برای جلوگیری از بهم چسبیدن ذرات ماسه.

 NaOHترکیب شیمیایی: 
 گاهی از تترا سدیم پیرو فسفات نیز استفاده می کنند.

 سود سوز آور
 

18114111 

 ایران کد
21 

 

 

 

01 

00 

01 
3030- 3030  3 

4 
 کیلوگرم

 گریس نسوز
 برای روانسازی دستگاهها، جدا کننده آسان مدل از قالب گچی

 از مشتقات نفتی

 گريس
 

18415111 

 ایران کد
26 

 

 

01 

00 

01 

3330- 3030- 
3033 

03 

عدد 0  

)از هر 

 اندازه(

 برای ذوب فلزات داخل آن
 انتقال حرارت به روش هدایت

 یا کاربید سیلیسیماز جنس گرافیت 
 ابعاد و اندازه بر حسب مقدار چدن داخل آن

 و ... 01، 51، 11، 01، 01، 41نمره بوته: 

 بوته
 

00404510 

UNSPSC 
23 

. 
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 « پیوست» 

تجهیزات متالورژیتصاویر استاندارد   

 



 

72 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 گيره نگهدارنده مخصوص دريل ستوني    نام وسیله :    0    ردیف :    دريل ستوني     نام وسیله :    0ردیف :       

  

 ماشين  اره فارسي برُ نام وسیله :   4ردیف :       ماشين اره لنگنام وسیله :        3ردیف :        

  
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

73 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ماشين سنگ سنباده     نام وسیله :    6    ردیف :    ماشين اره نواری     نام وسیله :    5ردیف :       

  

 ماشين گندگي   نام وسیله :   8ردیف :       ماشين سنباده نام وسیله :       7ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

74 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ماشين خراطي پايه دار    نام وسیله :    01    ردیف :    )ماشين رنده(ماشين کف رند    نام وسیله :    9ردیف :       

 

 
 

 سه نظام خراطي   نام وسیله :   00ردیف :       ماشين خراطي روميزینام وسیله :        00ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

75 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 مرغک خراطي    نام وسیله :    04    ردیف :     ماشين چند کاره     نام وسیله :    03ردیف :       

 

 

 ماشين ماهيچه سازی   نام وسیله :   06ردیف :       ایماسهماشين قالبگيری نام وسیله :        05ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

76 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ماشين مخلوط کن ماسه ماهيچه    نام وسیله :    08    ردیف :    ماشين آماده سازی مخلوط ماسه    نام وسیله :    07ردیف :       

 

 
 ای(کوره خشک کن )ماهيچه ماسه   نام وسیله :   01ردیف :       ماشين مخلوط کن ماسهنام وسیله :        09ردیف :        

   
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

77 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 بوته متحرککوره     نام وسیله :    00    ردیف :    کوره دوار     نام وسیله :    00ردیف :       

 

  

 
 ماشين ساچمه زني   نام وسیله :   04ردیف :       ای ثابتکوره بوتهنام وسیله :        03ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

78 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 همزن الکتريکي    نام وسیله :    06    ردیف :    ماشين سرند برقي     نام وسیله :    05ردیف :       

  
 کمپرسور باد   نام وسیله :   08ردیف :       دستگاه ويبراتورنام وسیله :        07ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

79 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 دريل دستي برقي نام وسیله :    31    ردیف :    ماشين مکنده     نام وسیله :    09ردیف :       

 

 

 

 ماشين سنگ فرز        نام وسیله :   30ردیف :       ماشين سنگ برشنام وسیله :        30ردیف :        

 
 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

81 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ماشين اره عمود برُ    نام وسیله :    34    ردیف :    سيم داغ نام وسیله :    33ردیف :      

 
 

 کش خط   نام وسیله :   36ردیف :       اره گرد بُر دستينام وسیله :        35ردیف :        

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

81 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 متر تاشو    نام وسیله :    38     ردیف :    متر     نام وسیله :    37ردیف :        

 

 
 درجه45گونيا    نام وسیله :   41ردیف :        درجه 00گونيا نام وسیله :        39ردیف :        

 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

82 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 گونيای مرکب    نام وسیله :    40    ردیف :    گونيای متحرک )باز شو(     نام وسیله :    40ردیف :       

 
 

 پرگار  انتقال اندازه داخل  نام وسیله :   44ردیف :       پرگار اندازه گير خارجي   نام وسیله :        43ردیف :        

 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

83 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 کوليس    نام وسیله :    46    ردیف :    پرگار معمولي )تقسيم(     نام وسیله :    45ردیف :       

 

 

 عمق سنج    نام وسیله :   48ردیف :       کوليس مدلسازی:    نام وسیله     47ردیف :        

 
 

 

 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

84 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ريز سنج    نام وسیله :    51    ردیف :    عمق سنج مدلسازی     نام وسیله :    49ردیف :       

 
 

 سوزن خط کش   نام وسیله :   50ردیف :       زاويه سنجنام وسیله :        50ردیف :        

 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

85 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ترازوی ديجيتال    نام وسیله :    54    ردیف :    ایترازو يک کفه     نام وسیله :    53ردیف :       

 
 

 تراز   نام وسیله :   56ردیف :       باسکولنام وسیله :        55ردیف :        

 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

86 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 دماسنج    نام وسیله :    58    ردیف :    صفحه صافي  نام وسیله :    57ردیف :       

 

 

 
 مانومتر نام وسیله :   61ردیف :       زمان سنجنام وسیله :        59ردیف :        

  

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

87 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 بشر    نام وسیله :    60    ردیف :    شيشه ساعت     نام وسیله :    60ردیف :       

 
 

 دسيکاتور   نام وسیله :   64ردیف :       استوانه مدرجنام وسیله :        63ردیف :        

  

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

88 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ایچراغ شعله    نام وسیله :    66    ردیف :    خشک کن )سشوار(     نام وسیله :    65ردیف :      

  
 توری نسوز   نام وسیله :   68ردیف :       سه پايه آزمايشگاهينام وسیله :        67ردیف :        

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

89 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 وان آزمايشگاهي    نام وسیله :    71    ردیف :    آب فشان     نام وسیله :    69ردیف :       

 
 

 
 دستگاه برش )کاتر(   نام وسیله :   70ردیف :       سبدهای فلزی نسوزنام وسیله :        70ردیف :        

 
 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

91 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ماشين مانت    نام وسیله :    74    ردیف :    دستگاه سنگ دو طرفه روميزی     نام وسیله :    73ردیف :       

 
 

 ماشين پوليش   نام وسیله :   76ردیف :       ميز سنباده )همراه با آب(نام وسیله :        75ردیف :        

 

 

 
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

91 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ميکروسکوپ متالوگرافي معکوس    نام وسیله :    78    ردیف :    ميکروسکوپ متالوگرافي مستقيم  ب     نام وسیله :    77ردیف :       

  

 79ردیف :        
سيستم پردازش ريزساختار نام وسیله :       

 متالوگرافي
 سختي سنج برينل   نام وسیله :   81ردیف :      

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

92 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 سختي سنج راکول    نام وسیله :    80    ردیف :    سختي سنج ويکرز     نام وسیله :    80ردیف :       

  

 کوره خشک کن )آون(   نام وسیله :   84ردیف :       کوره عمليات حرارتينام وسیله :        83ردیف :        

 
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

93 
 

 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 ترمومتر    نام وسیله :    86    ردیف :    ترموکوپل     نام وسیله :    85ردیف :       

 

 

 87ردیف :        
ماشين اندازه گيری خواص مکانيکي نام وسیله :       

 فلزات
 ماشين تست ضربه )شارپي(   نام وسیله :   88ردیف :      

  
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

94 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 89ردیف :       
ماشين سنجش استحکام مکانيکي ماسه      نام وسیله :   

 گری )يونيورسال دستي(ريخته
 91    ردیف :   

ماشين خواص مکانيکي     نام وسیله :   

 ماسه ديجيتال

 
 

 90ردیف :       ماشين رطوبت سنج ماسهنام وسیله :        90ردیف :        
نفوذ ماشين اندازه گيری    نام وسیله :  

 گاز ماسه

 
 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

95 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 94    ردیف :    ماشين کوبه استاندارد ماسه     نام وسیله :    93ردیف :       
ماشين تعيين دانه بندی     نام وسیله :   

 ماسه

  

 96ردیف :       اندازه گير ميزان سياليت ماسهنام وسیله :        95ردیف :        
اندازه گير استحکام قالب    نام وسیله :  

 )سختي سنج ماسه(

 
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 حمل و نقلگروه شغلی : 

 حمل و نقل  زمینیرشته :  

 



 

96 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 نمونه بردار ماسه    نام وسیله :    98    ردیف :    اندازه گير ميزان تراکم پذيری ماسه     نام وسیله :    97ردیف :       

 

 

 

 ميز قالبگيری   نام وسیله :   011ردیف :       ومهنام وسیله :        99ردیف :        

 
 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 حمل و نقلگروه شغلی : 

 حمل و نقل  زمینیرشته :  

 



 

97 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 010    ردیف :    ميز مدلسازی     نام وسیله :    010ردیف :       
گيره دستي )پيچ دستي يا     نام وسیله :   

 تنگ(

 

 
 کاردتسمه   نام وسیله :   014ردیف :       کوبه دستينام وسیله :        013ردیف :        

 
 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 حمل و نقلگروه شغلی : 

 حمل و نقل  زمینیرشته :  

 



 

98 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

 قلم آ    نام وسیله :    016    ردیف :    کوبه بادی     نام وسیله :    015ردیف :       

 

 

 

 صفحه زير درجه   نام وسیله :   018ردیف :       جعبه ماهيچهنام وسیله :        017ردیف :        

  

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

99 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای)                                      

     نام وسیله :    001    ردیف :    ابزار خارج کردن مدل نام وسیله :    019ردیف :       

 

 

    نام وسیله :   000ردیف :       نام وسیله :        000ردیف :        

 

 

 

 

 

  

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

111 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 ريژهقالب      نام وسیله :    0ردیف :         مدل     نام وسیله :    0ردیف :       

  

 درجه      نام وسیله :    4ردیف :          ایمدل صفحهنام وسیله :         3ردیف :         

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

111 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 هواسيخ     نام وسیله :    6ردیف :         1COابزار دمش گاز     نام وسیله :    5ردیف :       

  

 وزنه قالب      نام وسیله :    8ردیف :          کيسه پودرنام وسیله :        7ردیف :         

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

112 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 الک     نام وسیله :    01ردیف :         سرند دستي     نام وسیله :    9ردیف :       

 

 

 ملاقهنام وسیله :          00ردیف :          پاتيلنام وسیله :         00ردیف :         

 

 
 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

113 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 انبر طوق     نام وسیله :    04ردیف :         سرباره گير     نام وسیله :    03ردیف :       

 
 

 انبرنام وسیله :          06ردیف :          کمچهنام وسیله :         05ردیف :         

 

 
 

 
 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

114 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 پتک     نام وسیله :    08ردیف :         خوراک دهنده-کلاهک     نام وسیله :    07ردیف :       

 

 

 
 ديلمنام وسیله :          0 1ردیف :         پيستولهنام وسیله :         09ردیف :         

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

115 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 دريل دستي چوب     نام وسیله :    00ردیف :         جعبه ابزار مدلسازی     نام وسیله :    00ردیف :       

 

 

 
 رندهنام وسیله :         04ردیف :          رندهنام وسیله :         03ردیف :         

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

116 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 رنده قاچي     نام وسیله :    06ردیف :         رنده فلزی     نام وسیله :    05ردیف :       

 
 

 رنده ابزارنام وسیله :          08ردیف :          رنده بلندنام وسیله :         07ردیف :         

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

117 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 مغار تخت     نام وسیله :    31ردیف :         گاز انبر     نام وسیله :    09ردیف :       

 
  

 ليسه      نام وسیله :    30ردیف :          مغارنيم گردنام وسیله :         30ردیف :         

 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

118 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 اره ظريف بر     نام وسیله :    34ردیف :         اسکنه     نام وسیله :    33ردیف :       

 

 
 اره دم روباهينام وسیله :          36ردیف :          اره کلافي نام وسیله :         35ردیف :         

 

 
  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

119 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 اره گرات )فرنگ(     نام وسیله :    38ردیف :         اره نوکي     نام وسیله :    37ردیف :       

 
 

  

 چوبسای نيم گردنام وسیله :          41ردیف :          چوبسای تختنام وسیله :         39ردیف :         

 

 
 

 
 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

111 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 چوبسای فرم     نام وسیله :    40ردیف :         چوبسای گرد     نام وسیله :    40ردیف :       

 
 

 مته مارپيچ معمولينام وسیله :          44ردیف :          سر چوبسای هانام وسیله :         43ردیف :         

 
 

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

111 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 مته مارپيچ مدل کوکس     نام وسیله :    46ردیف :         مته مارپيچ مدل لويز     نام وسیله :    45ردیف :       

 

 

 مته برگينام وسیله :          48ردیف :          مرکزی متهنام وسیله:      47ردیف :         

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

112 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 مته خزينه     نام وسیله :    51ردیف :         مته حلزوني     نام وسیله :    49ردیف :       

 

 

 ابزار پاشنهنام وسیله :          50ردیف :          ابزار قاشقينام وسیله :         50ردیف :         

 

 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

113 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 بيلچه     نام وسیله :    54ردیف :         گریبيل ريخته     نام وسیله :    53ردیف :       

 

 

 فوتک مدادتراشنام وسیله :          56ردیف :          پاشآبنام وسیله :         55ردیف :         

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

114 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 مدل لق کننام وسیله:      58ردیف :         فوتک لاستيکي     نام وسیله :    57ردیف :       

 
 

 پنس فلزینام وسیله :          61ردیف :          ماله قالبگيرینام وسیله :         59ردیف :         

 
 

 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

115 
 

  (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)                                       

 درفش     نام وسیله :    60ردیف :         سوهان آلومينيم     نام وسیله :    60ردیف :       

 

 

 

 گيره روميزی مدلسازینام وسیله :         64ردیف :          لوله راهگاهنام وسیله :         63ردیف :         

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

116 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 کاغذنام وسیله :        0ردیف :      مداد   نام وسیله :      0      ردیف :   

  

 چسب چوبنام وسیله :        4ردیف :          چوبنام وسیله :        3       ردیف :   

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

117 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 رنگنام وسیله :        6ردیف :      بتونه   نام وسیله :      5      ردیف :   

  

 ماسه چراغينام وسیله :        8ردیف :          (6SiO6MgFeماسه اليوين )نام وسیله :        7       ردیف :   

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

118 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 (3O1FeO.Crماسه کروميتي )نام وسیله :        01ردیف :      (6SiOماسه سيليسي )   نام وسیله :      9      ردیف :   

 
 

 خاک رسنام وسیله :        00:    ردیف       خاک رسنام وسیله :        00       ردیف :   

 
 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

119 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 چسب فوراننام وسیله :        04ردیف :      چسب سيليکات سديم يا آب شيشه   نام وسیله :      03      ردیف :   

  

 چسب بنتونيت   نام وسیله :        06ردیف :          چسب رزينينام وسیله :        05    ردیف :   

 
 

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

121 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 چسب های روغنينام وسیله :        08ردیف :      سيمان پرتلند    نام وسیله :    07      ردیف :   

 
 

 قراضهنام وسیله :        01ردیف :          ایچسب های نشاستهنام وسیله :        09       ردیف :   

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

121 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 آلومینیومشمش نام وسیله :        00ردیف :      شمش چدن   نام وسیله :     00      ردیف :   

  

 شمش روینام وسیله :     04ردیف :     شمش مسنام وسیله :        03       ردیف :   

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

122 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 فروسيليسنام وسیله :        06ردیف :      شمش قلع   نام وسیله :     05      ردیف :   

 

 
 

 فرو منيزيمنام وسیله :        08ردیف :          فرومنگنزنام وسیله :       07       ردیف :   

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

123 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 سنبادهنام وسیله :     31ردیف :      فرو کروم   نام وسیله :  09      ردیف :   

 

 

 

 

 

 

 

 پودر آلومينانام وسیله :        30ردیف :            نمدنام وسیله :       30       ردیف :   

 

 
 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

124 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 الکلنام وسیله :        34ردیف :         پودر اکسيد منيزيم   نام وسیله :      33      ردیف :   

 
 

 آب مقطرنام وسیله :        36ردیف :          اسيد فسفريکنام وسیله :        35    ردیف :   

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

125 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 فروتيوبنام وسیله :        38ردیف :     و پوشانمواد پوششي    نام وسیله :     37      ردیف :   

 
 

 

 سلاکسنام وسیله :        41ردیف :          فلاکس پوششي )کاورال(نام وسیله :        39       ردیف :   

 
 

  

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

126 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 فسفر مسنام وسیله :        40ردیف :      فروژن   نام وسیله :     40      ردیف :   

 

 

 فلاکس پوشش مسنام وسیله :        44ردیف :            براکسنام وسیله :        43       ردیف :   

 
 

  

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

127 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 جوانه زانام وسیله :        46ردیف :      گاززدا   نام وسیله :     45      ردیف :   

 

 

 پودر جدايش )تالک(نام وسیله :        48ردیف :            پودر گرافيتنام وسیله :        47       ردیف :   

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

128 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 الکترودنام وسیله :        51ردیف :      تيغه اره   نام وسیله :     49      ردیف :   

 

 

 مفتولنام وسیله :        50ردیف :            : ساچمهنام وسیله     50       ردیف :   

 
 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

129 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 ایزير بوتهنام وسیله :        54ردیف :      چپلت   نام وسیله :     53      ردیف :   

 
 

 آجر نسوزنام وسیله :        56ردیف :            خاک نسوزنام وسیله :       55       ردیف :   

  

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

131 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 فومنام وسیله :        58ردیف :      گچ   نام وسیله :     57      ردیف :   

  

 حرارتيروغن عمليات نام وسیله :        61ردیف :            : مومنام وسیله     59       ردیف :   

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 



 

131 
 

  (13فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)                                       

 گريسنام وسیله :        60ردیف :      سود سوز آور   نام وسیله :     60      ردیف :   

  

 نام وسیله :        64ردیف :            بوتهنام وسیله :          63       ردیف :   

 

 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 واد و فرآوریم:  حصیلیتگروه 

 تالورژیمرشته :  

 


